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DCN.3.30.05.00.1.06 8 0,5 0,4 - 3 6 2,0 50 3 36 DCX.6.20.150.2.05.10 6 1,5 7 20 10 & 63 6 50
DCN.3.30.05.00.2.06 8 0,5 0,4 - 3 6 2,0 50 3 36 DCX.6.20.200.2.05.10 6 2,0 7 20 10 5 63 6 50
DCN.3.30.10.00.1.06 8 1,0 0,4 - 3 6 2,0 50 3 36 DCX.6.20.250.2.05.10 6 2,5 7 20 10 5 63 6 50
DCN.3.30.10.00.2.06 3 1,0 0,4 - 3 6 2,0 50 3 36 DCX.6.25.150.2.06.10 6 1,5 9 25 10 6 63 6 51
DCN.3.40.05.00.1.06 3 0,5 0,5 - 4 6 2,8 50 4 36 DCX.6.25.200.2.06.10 6 2,0 9 25 10 6 63 6 51
DCN.3.40.10.00.1.06 3 1,0 0,5 - 4 6 2,8 50 4 36 DCX.6.25.250.2.06.10 6 2,5 9 25 10 6 63 6 51
DCN.3.60.10.00.1.06 3 1,0 1,0 - 6 6 3,7 50 4 36 DCX.6.30.150.4.07.12 6 1,5 1" 30 12 7 80 9 65
DCN.3.60.10.00.2.06 3 1,0 1,0 - 6 6 3,7 63 6 40 DCX.6.30.200.4.07.12 6 2,0 1" 30 12 7 80 9 65
DCN.3.60.15.15.2.06 3 1,5 1,0 0,15 6 6 3,7 63 6 40 DCX.6.30.250.4.07.12 6 2,5 1 30 12 7 80 9 65
DCN.4.80.15.15.3.08 4 1,5 1,5 0,15 8 8 4,6 63 8 40 DCX.6.30.300.4.07.12 6 3,0 " 30 12 7 80 9 65
DCN.4.80.15.15.5.08 4 1,5 1,5 0,15 8 8 4,6 63 16 40 DCX.6.35.150.4.08.12 6 1,5 13 85 12 8 80 1" 64
DCN.4.80.20.15.3.08 4 2,0 1,5 0,15 8 8 4,6 63 8 40 DCX.6.35.200.4.08.12 6 2,0 13 35 12 8 80 " 64
DCN.4.80.20.15.5.08 4 2,0 1,5 0,15 8 8 4,6 63 16 40 DCX.6.35.250.4.08.12 6 2,5 13 &5 12 8 80 1" 64
DCN.4.100.10.00.6.10 4 1,0 2,0 - 10 10 5,5 77 20 50 DCX.6.35.300.4.08.12 6 3,0 13 35 12 8 80 " 64
DCN.4.100.15.00.6.10 4 1,5 2,0 - 10 10 5,5 77 20 50 DCX.8.40.150.4.09.12 8 1,5 15 40 12 9 80 " 65
DCN.4.100.20.15.6.10 4 2,0 2,0 0,15 10 10 5,5 77 20 50 DCX.8.40.200.4.09.12 8 2,0 15 40 12 9 80 1" 65
DCN.4.100.25.15.6.10 4 2,5 2,0 0,15 10 10 5,5 77 20 50 DCX.8.40.250.4.09.12 8 2,5 15 40 12 9 80 " 65
DCN.4.100.30.15.6.10 4 3,0 2,0 0,15 10 10 55 77 20 50 DCX.8.40.300.4.09.12 8 3,0 15 40 12 9 80 11 65
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M304.0008.02A 8 64 17 44 A
M304.0008.03A 8 68 21 44 A
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‘ M304.0008.02B 8 64 17 44 B
H—F%a2a5—=SI)L Y—=ILKRILS4— M304.0008.03B 8 68 21 4,4 B
~F  ERNTEER
FiiEb s
LMY P2 24 y5v7RL FLOZLYF
M304... 1.8.4T6EP T6PL

17 18



BANT SR (FELERMIA) (ph HORN fil) BANT SR (FBLE™MIA) (ph HORN fil)

)Y, DY M306 — LD D2 % M308

MERHE TR BRI
Pk 9.6/7.7mm PSPiES 13.4/15.7mm
S U UME B SV UME B
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Iy |
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— ; ol
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w % 'U‘ﬁ _HE Q
1 8
M306.0012.01A 12 80 21 6,0 A A M308.0012.01A 12 95 29 8,0 A A
M306.0012.02A 12 90 30 6,0 A A M308.0012.02A 12 110 42 8,0 A A
M306.0012.03A 12 100 42 6,0 A A M308.0012.03A 12 120 56 8,0 A A
M306.0712.02A 12 90 30 7,3 A A M308.0012.07 A 12 160 - 8,0 A A
M306.0716.01A 16 100 25 7,3 A A M308.1012.02A 12 110 42 9,5 A A
M306.0716.02A 16 110 35 7,3 A A M308.1016.01A 16 110 33 9,5 A A
M308.1016.02A 16 110 45 9,5 A A
= . o M308.1016.03A 16 130 64 9,5 A A
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M311.0012.01A 12 100 32 9 A A M313.0012.01A 12 100 = = A A
M311.0012.02A 12 100 45 9 A A M313.0012.02A 12 130 . . A A
M311.0012.03A 12 120 64 9 A A M313.0016.01A 16 100 42 12 A A
M311.0016.01A 16 100 32 9 A A M313.0016.02A 16 130 60 12 A A
M311.0016.02A 16 10 45 9 A A M313.0016.03A 16 160 85 12 A A
M311.0016.03A 16 130 64 9 A A
M311.1316.01A 16 10 32 13 A A S EAEES,
M311.1316.02A 16 130 45 13 A A
M311.1316.03A 16 145 64 13 A A
RF . ERNEESR
E 2 FiEEbm
S=YYIowy 9507kl FLOZRLVF SEUM2/ D2 2274 957l MLOZLOF
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S=YITIvY M328 S=YvgIvvy M328
REBIAHT REBEHT. B
5 R 24.8/27.7 mm TSR 28.0 mm
Sy > UME B v U OME B
BWHET T —
247 325
328
628
|
1 - DIN6535 HA
]2 @Ds : g
' DIN6535 HA o
'5. ; g B 2
HEI:E
i
DIN6535 HB
B d I 1, d, R 1 Bz d L 1,
M328.0016.01A 16 100 42 14,3 A A M328.0909.01A* 9 120 -
M328.0016.02A 16 130 60 14,3 A A M328.0912.01A 12 100 32
M328.0016.03A 16 160 85 14,3 A A M328.0912.01B 12 100 32
M328.0020.01A 20 100 42 14,3 A A
M328.0020.02A 20 130 60 14,3 A A FF . HAREER
M328.0020.03A 20 160 85 14,3 A A

RF L ERNEER

Fiwtban Fimtban
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M335

S=YITIvY M332 S=UG Yy
AEBFEIMTY AEBFEIMTL
H oz 31.7mm T 442 347 mm

SV OME B vV OME | BE
BRA>T—h B Y-k
847 332 847 335
632
932
636
DIN6535 HB
Bzt d | l, d, 7N e
M332.0016.01A 16 100 42 14,3 A A
M332.0016.02A 16 130 60 14,3 A A
M332.0016.03A 16 160 85 14,3 A A
M332.0020.01A 20 100 42 14,3 A A
M332.0020.02A 20 130 60 143 A A
M332.0020.03A 20 160 85 14,3 A A AUzt d I, l, d, RoR &
M332.0016.01B 16 100 42 14,3 B
M332.0016.02B 16 130 60 14,3 B M335.0020.01A 20 100 40 17,5 A
M332.0016.03B 16 160 85 14,3 B M335.0020.02A 20 130 60 17,5 A
M332.0020.01B 20 100 42 14,3 B M335.0020.03A 20 150 80 17,5 A
M332.0020.02B 20 130 60 14,3 B M335.0020.01B 20 100 40 17,5 B
M332.0020.03B 20 160 85 14,3 B M335.0020.02B 20 130 60 17,5 B
M335.0020.02E 20 130 60 17,5 E
RFE . ERTEESR
LN B2 RS M332 By
AERHEHET. B 24T 332
632
636
939
g!it d I1 |2 d1 IR £
M332.0012.2.01A 12 100 32 1 A A
M332.0012.3.00A 12 100 - 12 A A
M332.0016.2.02A 16 130 68 1 A
M332.0016.2.01A 16 100 32 1 A A
RE EREER
F{imaEB R B2, B2 % 95> 7ht FLOZLVF

S-UYT Yy s5v7RL FLOZLYF Lis iouckls okt
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19—k 304 ( ‘_“T W

RABARS 1.3mm N
RAEE 0.5-2.0mm L

T
BWAHY —IILRILR—

PSEES 7.7 mm

247 M304 (P.18)

@$ Azt Ds w s r o 7

-

BA BAN CFBMI) BAN CEEMI) 304.0050.20 7.7 0,5 2,6 - 1,3 3
304.0100.20 7.7 1,0 2,6 - 1,3 3
304.0150.20 7.7 15 2,9 0,1 13 3
304.0200.20 7.7 2,0 2,9 0,2 1,3 3
15—k 304
SEENNT
BRBRS 1.3mm
=AER 0.25-0.7 mm

PSEES 7.7 mm (

HWAY —IILRILE —

#—%a15—3)L BAKASOH— b

247 M304 (P.18)

BT Ds w s t o Z
304.0025.20 7,7 0,25 2,6 1,3 3
304.0030.20 7,7 0,30 2,6 1,3 3
304.0040.20 7,7 0,40 2,6 1,3 3
304.0050.20 7,7 0,50 2,6 1,3 3
304.0060.20 7,7 0,60 2,6 1,3 3
304.0070.20 7,7 0,70 2,6 1,3 3
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JYd—F mOd—74a>Jm mOvfd/H—Xvk

o7 R:GBF L:EBF ZHELIY 28
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BANI SR (ME#HMMIA)

(ph HORN plt)

BANT SR (FE#RMIAE)

(ph HORN ph)

19 —=F
BARES

RABE
H A

B

R/L108.0150.00
R/L108.0200.00

19—+

BRRBRE
RAEE
HFetE

B

306.0150.10.00
306.0200.10.00

HF  EREESR
AEES  A4EH X sELabEETL
@it OB #

1.0mm
1.5-2.0mm
9.6 mm

Ds

9,6
9,6

1.5mm
1.5-2.0mm
9.7 mm

Ds

9,7
9,7

— JFHESE

JYdA—k wmOd—FTa VIR

R:GEF L:EBF ZHELII.

108

P ——

BWAY —ILRILE —

T
od_
@Ds
Il
I

247 M306 (P.19)

3

S

max

w s f a d t . Z

1,5 3,2 4.8 7.8 6 1 1

2,0 3,2 4,8 7.8 6 1 1
BAY —IILRILA—
247 M306 (P.19)

e
i rﬂ 0

m OU /=Xy bk

t (AN X P,
! = > v D URE
w

Milling shank

s r t Z

max

1,5 3.2 - 1,5 3
2,0 3,2 0.2 1,5 3

Al

RRBRE
RAEIE
FFEE

B

306.0150.00
306.0150.02
306.0200.00
306.0250.00
306.0300.00

19—+

RABRE
RABR
PapES

B

306.0150.40
306.0200.40
306.0250.40

Ds

1,7
1,7
1,7
1,7
11,7

2.5mm
1.5-2.5mm
11.7mm

w+0.02

t
_La"..] S—USI TV OME
Milling shank
w S r (.
1,5 3,2 - 2,5
1,5 3,2 0,2 2,5
2,0 3,2 0,2 2,5
2,5 3,2 0,2 2,5
3,0 3,2 0,2 2,5

306

Ds

1,7
1,7
1,7

S—UVT S v U UNRE

Milling shank
w S r
1,5 3,2 -
2,0 3,2 0,2
2,5 3,2 0,2

AN
L \

BWAY —ILRILA —

27 M306 (P.19)

W W www

HWAY —IILRILE —

247 M306 (P.19)

tmax Z
2,5 3
2,5 3
2,5 3

Jiras
L

30
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BANT SR (FEHEEMIA)

(ph HORN ph)

BANT SA R (FEN4#EREIMIA)

(ph HORN ph)

19—+

RABRS
RABR
HEE

B

606.0150.00
606.0200.00
606.0250.00

KT | EREER
A EEm

15-
1

2.5mm
2.5mm
1.7mm

606

Pad
Al o
&
tmax ‘\4]!
' - I T v UIRE
Milling shank

Ds w S
1,7 1,5 3,2
11,7 2,0 315
11,7 2,5 3,5

Q@R OFE_#HE — JEfERE
JoOd—k wmOd—FaYJ% mOufd/H—Xv b
R: GMF L:AEBFE HIELZT.

A4BE X BEVEDELREL

0,2
0,2

2,5
2,5
2,5

]

BN

L

HWAY —IILRILE —

2+ M306 (P.19)

18—} 606
SEENT

RABARS 2.5mm

b 0.25-1.0 mm

PSPiiES 11.7 mm

= ﬁ
h""""—-1
g- ]
=
tmax AN Y

RIFE Ds w S
606.0025.00 1,7 0,25 33
606.0030.00 1,7 0,30 315
606.0040.00 1,7 0,40 35
606.0050.00 1,7 0,50 385
606.0060.00 1,7 0,60 315
606.0070.00 1,7 0,70 3,5
606.0080.00 1,7 0,80 39
606.0090.00 1,7 0,90 315
606.0100.00 1,7 1,00 315

2,5
25
255
2,5
2,5
2,5
25
205
2,5

W

]

(

L

HWRY —IILRILE —

247 M306 (P.19)

D OO OO OO OO OO OO O

32
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BANT SR (FEHEEMIA)

(ph HORN ph)

BANT SA R (FEN4#EREIMIA)

(ph HORN ph)

19—+

RABRS
RABE
PP

Bt

R/L111.0150.00
R/L111.0200.00
R/L111.0250.00
R/L111.0300.00

Pl

RRBRS
RAENE
HFE

B

308.0150.00
308.0200.00
308.0250.00

7 | ERNTEEmR
A EEm
@ OF TS

2.3mm
1.5-2.0mm
13.4 mm

Ds

13,4
13,4
13,4
13,4

3.5mm
1.5-25mm
15.7mm

111

R |
ad
@Ds

1,5
2,0
285
3,0

8195
3,95
3,95
3,95

!

2

R D2 A A Ir:1]

Milling shank

f

6,7
6,7
6,7
6,7

Ds

15,7
15,7
15,7

R:GBF L:AEBF ZELEI.

10,7
10,7
10,7
10,7

o 00 Oo 0o

Llﬂ

Il g .
?“ - =
Milling shank
w S r
1,5 4,5 =
2,0 4,5 0,2
2,5 4,5 0.2

A4 ERE X BEVEDELLTETL
— FEHELRE
JYd—hk wm O—FTa 7SR

- Ofd /=Xy k

3,5
3,5
3,5

max

2.3
2,3
2,3
2,3

S—UYIL v UuE

—

k L

BWAY —IILRILE—

247 M308 (P.20)

— [y . =N

HARY —IILRILA—

2+ M308 (P.20)

19—+

RABRS
RABR
PP

B

308.0150.40
308.0200.40
308.0250.40

19—+

RAERS
RABE
PapEs

B

608.0150.00
608.0200.00
608.0250.00

308

TILZTZTULMIHA

]

L

BAY — LRIV —

=

3,5
3,5
3,5

3.5mm
1.5-25mm
15.7mm
8 »
5] Il [
<
t | S P v UG
T Milling shank
Ds w S r
15,7 1,5 45 -
15,7 2,0 4.5 0,2
15,7 2,5 4,5 0,2
3.5mm
1.5-25mm
15.7mm
8 ~
S
= . I |
tmax‘
I S—UYIT v U UiEE
Milling shank
Ds % 5 r
15,7 1,5 49 -
15,7 2,0 4,9 0,2
15,7 2,5 49 0,2

17 M308 (P.20)

tmax Z
35 3
3,5 3
54 3

L

BWRAY —ILRILE —

247 M308 (P.20)

34




BANT SR (FEIARIMIA) (ph HORN pit) BANT S X (FELEREIITA) (ph HORN i)

19—+ 608 - ‘T- W 18—t 311 - ~T- 7

sEEMT | FILS = LI — I
RAERS 3.5mm \J SEAERES 3.5mm 1 \
RABE 0.25-1.0 mm RABIE 1.5-4.0 mm -
=R 15.7 mm PGS 17.7 mm |
R — LRI — | R — LRI —
247 M308 (P.20) A 247 M311 (P.21)
S | i
3 i
" I | 0
tmax | ‘
:DGRE Ry 2 D i
ggit Ds w s t 7 Milling shank
ivE W Ds w s r t . z
608.0025.00 15,7 0,25 4,9 3,5 6
608.0030.00 15,7 0,30 4,9 3,5 6 311.0150.40 177 15 575 a5 3
608.0040.00 15,7 0,40 4,9 35 6 311'0200'40 s 20 o7 0'2 o 3
608.0050.00 15.7 0.50 4.9 35 6 311-0250.40 17’7 2’5 5’75 o’2 3’5 3
608.0060.00 157 0,60 4.8 &5 6 311'0300'40 17'7 3'0 5’75 0’2 3,5 3
608.0070.00 15.7 0.7 2.9 3.5 6 311.0400.40 17’7 4,0 5’75 0’2 3’5 3
608.0080.00 15,7 0,80 4,9 3,5 6 A ' ' : : '
608.0090.00 15,7 0,90 4,9 3,5 6
608.0100.00 15,7 1,00 49 3,5 6
~
. 18— 611 A
1o9—F 311 T
BREBRS 3.5mm B
BRABRS 3.5mm ) RAEIR 1.5-4.0mm
RABIE 1.5-4.0mm T Tz 17.7 mm
PSPiiEs 17.7 mm T
3 A >t — 8 2.5mm LLEIFTF BRI 0
i A — LRI —
X A EEY — LA — 8¢ X 247 M311l (P21)
g. | ‘ ~—=-|— | ;1 | I |
3}7 e el &7 M3LL (P.21) i | o
% ' ‘ B e BN I L.
ir_n_a-x_‘ I » I I Mi;ng shank
= EONRT sy v v otm
Milling shank g!it Ds W s r tmax Z
Ds w S r (. Z
611.0150.00 17,7 1,5 6,1 - 3,5 6
311.0150.00 17.7 15 5.75 i 35 3 611.0200.00 17,7 2,0 6,1 0,2 3,5 6
311.0200.00 17,7 2,0 5,75 0,2 3,5 3 611.0250.00 1.7 2,5 6,1 0,2 3,5 6
311.0250.00 17,7 25 5,75 0,2 35 3 CATCSR0NC 7.7 &Y L e e g
311.0300.00 17,7 3,0 5,75 0.2 35 3 611.0400.00 .7 4.0 6.1 0.2 3.5 6
311.0400.00 17,7 4,0 575 0,2 3,5 3

HFE . EREER
ATER A4 ERE X BEVEDELLETL
@ H#HE OFETHIE — JEHE
JYd—F mOd—F74>J@m mOvfd/H—Xvk
R:ABF L:AEBF =ZHELFT,
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BANT S X (FERMIAE) (ph HORN fil) BANT SR (FEN4ERIMNTIE) (ph HORN fil)

1oH¥—t 911 AN | 12—t 313 = T 1
i 1 FILI = LT i J
BRERS 3.5mm 11 \ BREFRS 4.5mm ) \
BAEIE 15-30mm o - SRR 15-40mm
PP e 17.7mm e Y = PP 21.7 mm Y
BAY —IILRILE— BWAY —IILRILE —
247 M311 (P.21) 247 M313 (P.22)
% A
\ _
: 1
s
w
Vo | P
| Umax S—UVHY vV UE
Bzt Ds w s b x 45° r t z Milling shank
BRI Ds w S r b Z
911.0150.00 17,7 15 6,1 0, 05 = 3,5 9
911.0200.00 17,7 2 6,1 - 0,2 3,5 9 313.0150.40 21,7 15 5.7 i 45 3
911.0250.00 17,7 2,5 6,1 - 0,2 3,5 9 $13.0200.40 21.7 20 57 0.2 45 3
911:0300.00 Lo 3 bt - 0.2 35 9 313.0250.40 217 25 57 02 45 3
313.0300.40 21,7 3,0 57 0,2 45 3
313.0400.40 21,7 4,0 57 0,2 45 3
A=k 313
RARBRS 4.5mm
BAHEE 1.5-6.0mm I A=} 313 I
TR 21.7mm T
BT —
RAERS Il
RAEE
. . PSEES
Y BRY —IILRILE—
& —
3 |I | 1 [] " L2407 M313 (P.22)
L A, ERY — LRI —
[ | \ =
i SV HS v I EE 247 M313 (P.22)
Milling shank
m Ds w S r b Z
313.0150.00 21,7 1,5 57 = 45 3
313.0150.01 21,7 1.5 5,7 0,1 4,5 3 e [ e (S YR N e
313.0200.00 21,7 2,0 57 0,2 45 3 Milling shank
313.0250.00 21,7 25 57 0,2 45 3
313.0300.00 21,7 3,0 57 0,2 45 3 %t Ds w s ¢
313.0350.00 21,7 3,5 57 0,2 45 3 e
313.0400.00 21,7 4,0 57 0,2 45 3
313.0500.00 21,7 5,0 57 0,2 45 3 313.0100.1.00 21,7 1 5,7 45
313.0600.00 21,7 6,0 6,9 0,2 45 3

KFE . EREER
ATEER A48H XBELEDELLETL
@ OFE_i#iE — JFgE
JYd—F mIOd—F74>J@m mOvd/H—Xvk
R:GBF L:EBF ZHELEFT,
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BANT S X (FERMIAE) (ph HORN fil) BANT SR (FENERIINTE) (ph HORN fil)

1 oH5—F 613 T 1 19—k 713 T W

n T SEEMT I
ERABERE 4.5mm N RARERE 4.5mm \,
RAEIE 1.5-4.0mm RAER 0.25-1.0 mm
H R 21.7 mm HIER 21.7 mm
-« >t — ME 2.5mm BT BRI
BRI —)LR)LA — g PN ) BRY — LRI —
{/ ~,
247 M313 (P.22) \ 247 M313 (P.22)
J"f )
i R 0
| 18
§' 4 “ |
S o 1 3
< t } w .
max 7 '. <5 [ e
' N E—UVIor v URE 8
Milling shank <
2 LTt ey 110
o
y Ds w s r t Z
1;‘;\’, max tmax \_Ju_r!
613.0150.00 21,7 1,5 5,7 - 4,5 6
613.0200.00 21,7 2,0 57 0,2 4,5 6
613.0250.00 21,7 25 57 0,2 4,5 6 Bzt Ds w s L z 818899
613.0300.00 21,7 3,0 57 0,2 4,5 6 ZI2181¢|F
613.0400.00 21,7 4,0 57 0,2 4,5 6
713.0025.00 21,7 0,25 59 23 12
713.0030.00 21,7 0,30 59 23 12
713.0040.00 21,7 0,40 59 23 12
713.0050.00 21,7 0,50 59 2,8 12
713.0060.00 21,7 0,60 59 45 12
. — 713.0070.00 21,7 0,70 59 45 12
19—k 613 713.0080.00 21,7 0,80 59 4,5 12
RENT 15010000 27 | o0 | e | es | 1
RABRE 4.5mm g g . . . .
RAER 1.0mm
HFE 21.7 mm
L wE L EREER
AEER  A4BH X BEALEDECETL

Q@ OFE_HE — JEsE
JYaA—F md—FTa>Jm mOaufd/H—Xvy b
R:EBMF L:EBF %ZELED,

HWAY — LIS —
247 M313 (P.22)

w

WU YO v v UNRE
Milling shank

Rzt Ds w s t Z

613.0100.1.00 21,7 1 o)l 4,5 6
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BANTSA4 R (FEN4ERMIA)

(ph HORN pil1)

BANT SR (FEN#RMIA)

(ph HORN pil1)

15—k 913 - T W 14—k 328 T *}
RABRES 45mm i I\ BRRBRS 6.5mm il J\
RABTE 1.5-3.0mm RAEE 2.0- 10.0 mm
HoE 21.7 mm L FFEE 27.7mm

BWAY =LA — BEY — LRI —
247 M313 (P.22) 247 M328 (P.23)
A A
: /Jﬁeﬂi |
g B I O < : ,
3*?6 . [ ° | Lma | \S-U>os v otiE
R . I Milling shank
itk Ds w S r t oo Z
m Ds w s b x 45° r T Z
328.0200.00 27,7 2,0 5,7 0,2 6,5 3
913.0150.00 21,7 1,5 5,7 0,05 - 4,5 9 328.0250.00 27,7 2,5 57 0,2 6,5 3
913.0200.00 21,7 2 57 - 02 4,5 9 328.0300.00 27,7 3,0 5,7 0,2 6,5 3
913.0250.00 21,7 2,5 57 - 0,2 4,5 9 328.0350.00 27,7 3,5 57 0,2 6,5 3
913.0300.00 21,7 3 5.7 - 0,2 4,5 9 328.0400.00 27,7 4,0 57 0,2 6,5 3
328.0500.00 27,7 5,0 5,7 0,2 6,5 3
328.0600.00 27,7 6,0 7,0 0,2 6,5 3
328.1000.00 27,7 10,0 10,0 0,2 6,5 3
1o9—F 2
18— 325 ¥ 328
FILZ = LNTHA
RABRES 6.5mm
AR D 18 5.0 mm RAEBE 2.5-4.0mm
HoE 24.8 mm PaEwES 27.7 mm n T
L N
BWAY —ILRILA — _E
247 M328 (P.23
(P.23) BWAY — LRI —
247 M328 (P.23)
2 ' .
i : o S
< . | \S—U>TS v UiEE
max \ S UL w T Milling shank
Milling shank ﬂit Ds w s r t Z
RISt Ds w S r t o Z
328.0250.40 27,7 2,5 5,7 0,2 6,5 3
A SRIEETIED 24,8 35 57 02 e : 328.0300.40 27,7 3,0 57 0,2 6,5 3
328.0350.40 27,7 3,5 5,7 0,2 6,5 3
328.0400.40 27,7 4,0 57 0,2 6,5 3

T EREES
ATEER A4BE X BELEDERETL
@ HEE OETHE — JFfEE
JYOd—hk mOd—FaYJ&% mOufd/H—Xvy b
R:ABF L:EBF %ELET.
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BANT SR (FBLERMIA) (ph HORN fil) BANT SR (FBLERMIA) (ph HORN pi1)

BT i :
RABRS 9.3mm BABRES 6.5mm | I\
%j(f%mg LL-25mm RABIE 3.0-4.0mm
HIEE 28.0mm PSEwES 27.7mm

A > — bE 2.4mm MU EIFTF B4k

WAY —ILRILE — WAY —ILRILE —

247 M328.0909.01A (P.24) 247 M328 (P.23)

g 4 A
3 | | N T M328.0912.01A (P.24) g, @
I o kS ,
Tt - TN )
\S-U>Is v UiE b | \STUMTS v oE
Milling shank Milling shank
] Ds w s r t A
B Ds w s r to z | oY st e
2| F|F
328.0110.2.00 28 1,10 57 0,20 9,3 3 628.0300.04 27,7 3 6.1 0.4 6.5 6
328.0120.2.00 28 1,20 57 0,20 9,3 3 B280300 08 21,7 e Cil e e g
: = ’ ’ ’ ’ 628.0400.04 27,7 4 6,1 0,4 6,5 6
328.0132.2.00 28 1,32 57 0,15 9,3 3 628.0400.08 277 4 61 08 65 6
328.0150.2.00 28 1,50 5,7 0,20 9,3 3 .0400. , , , ’
328.0160.2.00 28 1,60 57 0,20 9,3 3
328.0200.2.00 28 2,00 57 0,20 9,3 3
328.0250.2.00 28 2,50 57 0,20 9,3 3
12o9—F
>
1=k 628
= RABARS 9.3mm
RAERS 6.5mm BB 1.0-2.5mm
=RABIE 1.5-40mm ) PSPiES 28.0 mm
HIEE 27.7mm
A > — ME 2.4mm LULEIFTE R4
A = I\WE 2.4mm LX—FL;:F/%}J{i*i L ﬁﬁﬁ“/—}lﬁj’\)bﬁ"—
247 M328.0909.01A (P.24)
" g | M328.0912.01A (P.24)
- 7 ERY — L AL A — % B D= s
8. L v 1 N
& 247 M328 (P.23)
x| JEJﬂI_JImj - \ S-St
5 e L : Milling sh;ka 2> 7
tmax ' 1 \E—U YT v v UimE
Milling shank
il Ds w s r o Z
75 Ds w s r to 4
628.0100.2.00 28,0 1,0 6,1 - 9,3 6
628.0150.00 27,7 1,5 6,1 - 6,5 6 628.0120.2.00 28,0 1,2 6,1 - 9,3 6
628.0200.00 27,7 2,0 6,1 - 6,5 6 628.0150.2.00 28,0 1,5 6,1 - 9,3 6
628.0250.00 27,7 2,5 6,1 0,2 6,5 6 628.0160.2.00 28,0 1,6 6,1 - 9,3 6
628.0300.00 27,7 3,0 6,1 0,2 6,5 6 628.0200.2.00 28,0 2,0 6,1 0,2 9,3 6
628.0350.00 27,7 8.9 6,1 0,2 6,5 6 628.0240.2.00 28,0 2,4 6,1 0,2 9,3 6
628.0400.00 27,7 4,0 6,1 0,2 6,5 6 628.0250.2.00 27,7 2,5 6,1 0,2 9,3 6

T EREES
ATER A4BFE X BEVEDELRETL
@i OFE g — JEEE
JoOd—k wmOd—FaYJ% mOufd/H—Xv b
43 R:ABF L:EBF %ELET.
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BANT SR (FBLERMIA) (ph HORN fil) BANT SR (FBLERMIA) (ph HORN pi1)

il 628 T 1o — 332 7

AT I = I
H%j(?%;%f_k 6.5mm N Eaij(f%%é 8.3mm I Il N
b 049 BAHRIE 20-40mm . i
A’ 27.7mm PSPiEs 3L.7mm
e A — LRI — BWRY =LA —
247 M328.0909.01A (P.24) 847 M332 (P.25)
M328.0912.01A (P.24)
e
NS YT Yy v UEE
tmm i o \ Milling shank
Bl -V v iR
Milling shank B5 Ds w s r (. z
B Ds Nw w s t. z o e
% g 332.0200.00 31,7 2,0 5,7 0,2 8,3 3
332.0250.00 31,7 2,5 57 0,2 8,3 3
628.0080.00 21,7 0,8 0,8 6,1 6,5 6 A 332.0300.00 31,7 3,0 5,7 0,2 8,3 3
° 332.0350.00 31,7 3,5 5,7 0,2 8,3 3
M| o|e 332.0400.00 31,7 4,0 57 0,2 8,3 3
N| - | -
s| - | -
-~ = —
%= 928 oY= 332
o JTL
%j(%i;ﬁf_k 6.5 mm —* \ I /K/ﬁj]ﬂl
BIE 1.5-3.0mm ?ijgﬁnk e 10.0mm L
PP 27.7 mm S 1.5-3.0mm - 4k
PaEwES 31.7mm
ERY—ILRILAE—
247 M328.0909.01A (P.24) 1 b BAEY =LA —
M328.0912.01A (P.24) 547 M332.0012.2.01A (P.25)
M332.0016.2.01A (P.25)
A
. | i
- —EIILLIIII:II B 2ic
bb t L:D\%JU:J_" tmax
i ma | | T 1
{\\O Milling shank
Rzt Ds w s b x 45° r t z ik Ds w s r s z
X max
928.0150.00 277 15 6,1 0,05 _ 6,5 9 332.0150.2.00 31,7 1,5 57 0,2 10 3
A 277 5 61 B 02 65 8 332.0160.2.00 317 16 5,7 0,2 10 3
G 277 | 25 | 64 i} 02 65 . 332.0200.2.00 317 2,0 57 0.2 10 3
92610300100 277 5 6.1 _ 02 65 5 332.0250.2.00 31,7 2,5 5,7 0,2 10 3
332.0300.2.00 31,7 3,0 57 0,2 10 3

IRF | ERNTEREm
AEER  A4BE X BELEDEILZEL
@ HEE OFEHE — IR
JYa—bF mOd—T«>F& mOJF/F—Xyk
R:GBF L:AEBF ZHELIT,
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BANT S (FBLERMIA) (ph HORN pi1) BANT SR (FBLERMIA) (ph HORN fil)

19—k 632 T 7 19—k 632 T W

i i ) — RAftE i i
RABERE 8.3mm - \ RAEAR S 10.0 mm m N
aE 2.0-4.0mm =X 1.0-2.0mm
TR 31L.7mm PSPiEs 31.7mm
o S — R 25mm MR IEFEIHE s
WA — LRI —
WA —LARILE —
247 M332 (P.25) p
' 247 M332.0012.2.01A (P.25)
5 4 A -
s — j M332.0016.2.01A (P.25)
z
t ! T o o
max,_| T\ SV e VU E 3,
Milling shank 2
e Ds w s r b oo Z
idEoo Ds w S a t. z o e
632.0200.00 31,7 2,0 6,1 0,2 8,3 6 J g
632.0250.00 31,7 25 6,1 0,2 8,3 6 < =
632.0300.00 31,7 3,0 6,1 0,2 8,3 6 632.1.810.2.00 31,7 1 6,1 8° 10 6 A
632.0400.00 31,7 4,0 6,1 0,2 8,3 6 632..815.2.00 31,7 1 6,1 8° 10 6 A
632.1.820.2.00 31,7 2 6,1 8° 10 6 A
[ ]
M| o | e
N| - | -
-~
19— 632 s - |-
57\:: (’ T -~ — :
BAERS 10.0 mm RBIL 15—k 932 :
RABE 1.0-3.0mm
PaEwES 31.7mm L
_ RAERS 8.3 mm |} I
A >t — g 2.5mm U IEFTF BRI BEAER 2.0-4.0mm o N
b PapwES 3L.7mm < | 1
EWRY — LRI — 2
247 M332.00122.01A (P.25) BAY LA —
s 1% A M332.0016.2.01A (P.25) ' RA7 M332 (P.25)
o JUTr T,
7 ;
| ]
=M T T S VS Y R w
Milling shank | : | )
Lmax L N SV S e Y URE
Ll Ds w S r b Z Milling shank
Rzt Ds w S r t o V4
632.0100.2.00 31,7 1,0 6,1 - 10 6
632.0120.2.00 31,7 1,2 6,1 0,1 10 6 932.0200.00 17 0 61 02 83 9
632.0150.2.00 31,7 1,5 6,1 0,2 10 6 932'0250'00 31 ’7 2’5 6’1 0’2 8,3 5
632.0160.2.00 31,7 1,6 6,1 0,2 10 6 932'0300'00 a1 ’7 3’0 6’1 0’2 8’3 o
632.0200.2.00 31,7 2,0 6,1 0,2 10 6 932'0400'00 a1 ’7 4'0 6'1 0’2 8'3 o
632.0250.2.00 31,7 2,5 6,1 0,2 10 6 R z 2 ’ 2 2
632.0300.2.00 31,7 3,0 6,1 0,2 10 6

IRF | ENTEEm
ATEEm A4EE X BELEDELZEL
@ i O FETHEERE — JEHESR
JYO—bF mOd—T4YJ& mOUd /=Xy hk
R:EBBF L:EBF ZHELIT.
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BANT SR (FBLERMIA) (ph HORN fil) BANT SR (FBLERMIA) (ph HORN pi1)

1 oH5—F 636 ‘\‘T W 1 oH—F 636 T W

\ ] | J— R I |
RABRC 10.2mm \ BRARBRS 8.3mm N
=RABIE 1.5-3.0mm RABIE 2.0-4.0mm
HIEE 35.7mm T AR 31.7mm

A 2t — B 2.5mm U TFIETER TR B

EAY — LRI — BAY— LRI —
L2147 M332 (P.25) jg £+7 M332.0012.2.01A (P.25)
., i M332.0016.2.01A (P.25)
; ! T T T 1 H_* j
9 tmax E&Jﬁji w'
VT Uy IY e o E 2
Miling shank 2!
RIzE Ds w S r toox z
]
636.0150.00 35,7 1,5 6.1 0.1 10,2 6 2 oS w S o G Z S
636.0200.00 35,7 2,0 6,1 0,2 10,2 6 Z
636.0250.00 35,7 2,5 6,1 0,2 10,2 6 $36..810.2.00 o 1 o " 5 5 N
636.0300.00 35,7 3.0 6.1 0.2 10,2 6 636..815.2.00 357 L5 6,1 g 1 6 A
636..820.2.00 35,7 2 6,1 8° 12 6 A
[ )
o
19—k 636 . 939
- . 19—k
REMT BT

BREBERS 12.0 mm | z - \

BAEIE 1.1-2.5mm — I BAERE 13.5mm

pales 35.7mm < T - h BAEE 10-2.5mm

FFeE 40.0 mm o l\
ERY — LRI — ig
£47 M332.0012.2.01A (P.25) ‘ BAY — LKLY —
[ menern— M332.0016.201A (P.25) 1 £+ M332.0012.3.00A (P.25)
; “‘7 tmax —ﬁjl]ﬂ w'
UL HS U OE
Milling shank 3| = e
tmax A T |
Bz Ds w S r b oo Z f =
e Ds w ] t oo Z
636.0110.2.00 35,7 1,1 6,1 0,1 12 6
636.0130.2.00 35,7 1,3 6,1 0,1 12 6
636.0150.2.00 35,7 15 6,1 0,1 12 6 939.0100.3.00 40 1,0 5,8 13,5 9
636.0200.2.00 35,7 2,0 6,1 0,2 12 6 939.0150.3.00 40 1.5 58 13,5 9
636.0250.2.00 35,7 2,5 6,1 0,2 12 6 939.0200.3.00 40 2,0 5,8 13,5 9
939.0250.3.00 40 2,5 5,8 13,5 9

IRF | ERNTEREm
AEER  A4BE X BELEDEILZEL
@ HEE OFEHE — IR
JYa—bF mOd—T«>F& mOJF/F—Xyk
R:GBF L:AEBF ZHELIT,
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EBANT SR (FARMIAE) (ph HORN ) BANTS4 X (HAARMIE) (pi1 HORN piiT)

51

> i N —
19—k 939 T 7 19—k 939 T )
AT | —RABRE |
BAERE 14.0 mm N BAERE 14.0 mm N
BAEE 1.0-1.5mm BAER 1.0-15mm
FHe % 40.0 mm 1 el 40.0 mm
:g WY —ILRILE — ig WY —LRILE —
'1 247 M332.0012.2.01A (P.25) 247 M332.0012.3.00A (P.25)
M332.0016.2.01A (P.25) [
B Ds w s lis, z Q B Ds w s a - z - e
z 10
< < | x
939.0100.4.00 40 1,0 58 14 9 939.L.810.3.00 40 1 5,8 8° 13,5 9 A
939.0150.4.00 40 1.5 58 14 9 939.1.810.4.00 40 1 5,8 8° 14 9 A
939.1.815.4.00 40 15 5,8 8° 14 9 A
M| o °
M o | e
N .
S N - -
S| - | -
. _ _ )
1o9—F 939 T W 335
\ — \ :
RN | 19—k T j}
BRRERS 14.0 mm N\ =i T
aE 04-1.0mm . i A
- — { BRBRES 8.0 mm
= 400 e f L =
A o i k/qz ' ; g 2.0-6.0 mm
\ 274
_@' o D HFEE 34.7mm
VR Z oS i 3 BRY — LRI — N &
W BEI—UYI vy
_ A~ f 87 M332.0012.3.00A (P.25)
. 9/ il ! . 247 M335 (P.26)
E
. A
3 w o
4, s T 1T
X = S
i TT2AR v 20
B 9 e T Milling shank
Ds w s to Z <ZE
939.0040.4.00 40 0,4 58 14 9 ok Ds w s r t Z
939.0050.4.00 40 0,5 58 14 9
939.0060.4.00 40 0,6 58 14 9
939.0070.4.00 40 0,7 58 14 9 335.0200.00 34,7 2 8,7 0,2 8 3
939.0080.4.00 40 0,8 58 14 9 335.0300.00 34,7 3 8,7 0,2 8 3
939.0090.4.00 40 0,9 58 14 9 335.0400.00 34,7 4 8,7 0,2 8 3
939.0100.4.00 40 1,0 58 14 9 335.0500.00 34,7 5 8,7 0,2 8 3
335.0600.00 34,7 6 8,7 0,2 8 3
T . BREER M| o
A TER A4BRE X BEAVEHDELETWV
@ #HEE OF_HEE — IR N
S

JYad—k wmOd—FTavI@m
R:ABF L:EBF %ZHELET.

- Ofd /=Xy b
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EEDO T (ph HORN i)

¥ &

15/20/30/45° MEHID C EmHED

R EELD “ 7% - BERD

Y—Fa5>—3) EWMDODTIH—F

53

EmEDO T (ph HORN i)

19—k 304 L T
MHEE D 1 1.0 mm
PSPt 7.7 mm
BRY =LA —
247 M304 (P.18)
RIFE E Ds S w a b t o A
304.1515.20 1,4 7,7 2,75 0,2 15° 1 0,3 3
304.3030.20 1,4 7,7 2,75 0,2 30° 1 0,6 3
304.4545.20 1,4 7,7 2,75 0,2 45° 1 1,0 8
1o89—F 108
A D 12 1.4 mm
HIEE 9.3mm

ﬁ" BWRY —ILRILA—
L 247 M306 (P.19)

R E s f Ds
R/L108.4545.02 1,8 | 36 | 465 | 93

#FE . EREER
ATER A4 ERE X BEVEDELETL
@ OFETH#HE — JEHE
JYd—F mOd—F74a>Jm mOvfd/H—Xvhk
R:AGBF L:AEBF =ZELFT,
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EED T (pi1 HORN pii1) EE O T (pl HORN pil)

N —_— .
19—+ 306 D 18— 606 2
T7)E - EEmEO T
BAERDE LGl N RABRS 1.5mm
AR 9.3-11.7mm TR 117 mm
J 4
3 WA —LARILA — WY — LRI —
i 247 M306 (P.19) 247 M306 (P.19)
tma)( -SSD
i ;
%] t )m[
Wiz A
| 6’ ‘\Jj 7 I -“‘J- y - ‘ tmax
WS sy otE B 850 S-S L L E
Milling shank Milling shank
s Milling shank
1y E s Ds w R t z
iit Z ‘max ﬂit Ds VA r a
306.4545.00 11 34 1,7 1,2 A 0,8 3 )
306.4593.20 16 34 93 0,2 B 14 3 SNt iy - L L
606.0030.22 1,7 6 0,2 30°
606.0045.22 1,7 6 0,2 45°
1Y%=k 606 L ) P
VKl 111
A D 18 1.1-1.5 mm <
HAE 11.7mm A O 18 1.5 mm
) _ paled 134 mm
,"JW\ i
j_,\ 3 f =
S\ S S A — LR LA — 7 T, 5 - \
AL, N B R — LIS —
_ | 247 M306 (P.19) 2Ly S e
: = e 2+ M308 (P.20)
q e !
7 A a tmax N Detail X
i t X m——
1o d iR
2 fr= ‘ » ‘) ®
= -QII N7 w - B
)\ﬂw \E-UST UL oRE
L ' " Milling shank ~ N SN
Rl AR P 2ali:1]
Milling shank
RI{ Ds E s w o b z
g B E s f Ds a d ro ot | oz
606.1515.20 1,7 1,9 3,7 0,2 15° 1,5 6
606.2020.20 11’7 1,9 3‘7 0,2 200 1,5 6 R/L111.4545.02 2,4 4,15 6,7 13,4 10,7 8 0,2 1,5 1
606.3030.20 1,7 1,9 3,7 0,2 30° 1,5 6
606.4545.20 1,7 1,9 3,7 0,2 45° 11 6

wF . EREER
A TER A4ERE X BEVEHDELETL
@t OFTHERE — JEHR
JYd—bF mOd—TFT4a>J& mOud /=Xy k
R:EBBF L:.EBF %ZiELET,
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EE D INT (ph HORN i) EEO 0T (ph HORN )

1% —F 308 19—k 311 — R
A D 18 1.2 mm RAENDE 1.4-2.5mm
F 512 157 mm FHEAE 15-17.7 mm N
: Y, =
‘ w
B — LA — -8 A — LA —
- 247 M308 (P.20) : 247 M311 (P21)
46‘0 A A
2 | N \'1 k
wi N . .
o> | : S-S v Y OE 5 B
! Milling shank : b«5> N TS s sy
max =—U>IT v U OmmmE
Milling shank
e E s Ds w b oox Z
B E s Ds w TR too
308.4545.00 1,6 4,7 15,7 1,4 1,2 3
311.4545.00 1,70 5,95 17,7 2,5 A 1,4
311.4545.20 2,95 5,95 15,0 0,2 B 2,5
‘ —
19—t 608 L ) 19—k 611
D 12 1.7-2.2mm
H R 15.7mm b HEE D 1 2.3-2.8mm
PSPt 17.7 mm
.
2 | | N
- BRY — LA LA — - BAY— LRI —
247 M308 (P.20) 247 M311 (P.21)
_ -0 A
N o .
[72]
wi 3: i 25 W \ \Lu v
S O b | [ e "
Milling shank ; ! T—U>T v > UimAE
Milling shank
1) Ds E s w a b t VA
B e At Ds E s w a b to. z
608.1515.20 15,7 2,6 5.1 0,2 15° 2,2 0,6 6 .
608.2020.20 15,7 26 51 02 20° 22 08 6 611.1515.20 17,7 3,2 6,3 0,2 15° 2,8 0,75 6
608-3030-20 15,7 2,6 5,1 0,2 300 2,2 1,3 6 611.2020.20 17,7 3,2 6,3 0,2 200 2,8 1,00 6
608.4545.20 15,7 26 5.1 0.2 45° 17 17 6 611.3030.20 17,7 82 6,3 0,2 30 2,8 1,60 6
611.4545.20 17,7 3,2 6,3 0,2 45° 2,3 2,30 6

RE | EREESR
ATEER A48 X BELEDELLIETWL
@R OFETHE — JEE
JYd—bF mId—FT4a>Jm mOud/—Xvk
R:ABF L:EBF =ZEBLEFT,
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EE O INT (ph HORN i)
> — ~
15—k 313 — )
EED 18 1.7-3.0mm y.
HIEE 21.7mm Ny
4
N
BwWRY =LA —
24 M313 (P.22)
é N
4577 T\ s gi v onm
Milling shank
Azt Ds E S w toox Z
313.4545.00 21,7 2,15 7.1 3,0 1,7 3
313.4545.30.00 21,7 3,60 9,4 2,6 3,0 3
~
19—} 613 )
7w - EEEOMT
EE D 18 3.5mm
HIEE 21.7mm
4
8 EAY — LRI —
Q
247 M313 (P.22)
w
NE-UYIT v Uimm
Milling shank
Ll Ds Z r a b oo S
613.0015.25 21,7 6 0,5 15° 1.1 57
613.0030.25 21,7 6 0,5 30° 2,3 5,7
613.0045.25 21,7 6 0,5 45° 815 5,7

L EREES
ATEER A4BE X BELEDERETL
@ HEE OFETHE — JFE
JYd—hF mOd—FTa>J@ mOvfd/—Xvhk
R:ABF L:EBF %ELZET.

~ r a1
S %l 8 613 1
| |
REIEYD ML =
R EEYD 1.0-3.0mm Y
PaES 21.7mm
' ERY — LRI —
=
247 M313 (P.22)
Lo Ds w s E r o V4
613.R100.00 21,7 1,5 6,3 4,00 1,0 1,5 6
613.R150.00 21,7 1,5 7,6 4,60 1,5 2,0 6
613.R200.00 21,7 1,5 9,4 5,50 2,0 2,5 6
613.R250.00 21,7 1,5 9,9 5,75 2,5 3,0 6
613.R300.00 21,7 1,5 9,9 5.7 3,0 85 6
N
S %l 8 613
HEE D g 2.5-2.7mm
HIEE 21.7mm
BRY =LA —
24 M313 (P.22)
NN
A
SV v UNE
Milling shank
Ll E s Ds w a b b VA
613.1515.20 3.8 6,3 21,7 0,2 15° 2,7 0,75 6
613.2020.20 3,3 6,3 21,7 0,2 20° 2,7 1,00 6
613.3030.20 8,8 6,3 21,7 0,2 30° 2,7 1,60 6
613.4545.20 3,3 6,3 21,7 0,2 45° 2,5 2,50 6
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EEO T (ph HORN pilt) &AL D T (ph HORN i)

To¥—t 328 ) %=t 332 —

EER D 18 35 EO 15 35
etz 277 m A DR 317 22 N
4 4

BWAY — LRIV — BWAY —IILRILE—

247 M328 (P.23) 247 M332 (P.25)

QLD

‘max

D

2 fw o g
&5"\;3 S S—UYI v v iEE E
el Milling shank L : ‘ .
By T N S Uy L E
- ' Milling shank
ik E S Ds w toox z
328.4545.35.00 38 10,2 277 26 35 3 B E s Ds w e z
332.4545.35.00 4,25 10,6 31,7 26 35 3
HE . BREER
>
19— F 628 ——

A TEESR A4BRE X BEVEHDELLETV
@HE OFE_i#iE — JEgE
JYd—F mOd—F4>Jm mOufd/H—Xvhk

ERO 15 L4 mm R:GBE L:AEBE %HELFT,
A 9.3mm
BRI — RIS —
247 M328 (P.23)
Luj "’
)Yy vy VU OEE
Milling shank
Ll Ds E S w a b b z
628.1515.20 27,7 3,2 6,3 0,2 15° 2,8 0,75 6
628.2020.20 27,7 3,2 6,3 0,2 20° 2,8 1,00 6
628.3030.20 27,7 3,2 6,3 0,2 30° 2,8 1,60 6
628.4545.20 27,7 3,2 6,3 0,2 45° 2,8 2,80 6

61
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£y

—-)>J

(ph HORN pih)

Y—Fa5—

I

v

-y

¥Ys—Uvy

(ph HORN pih)

AN—XV /Yo7 FCMIBL Y —F

o O

AN—=FV /Y v Tk FVYovTIh /v T NNT AP — S RT L HAE
DIN 3972 ZE#HlL 124 1 &Y ZL—>3> D
</ S
DIN 5480  ANSI B92.1 ZEHL [mm]
m, <0,8 m, <1/ de 40 606 11,7
m. <1 m. <15/ dBZ 40 608 15,7
. <1,25 m. <2/ dBZ 40 611 17,7
m. <15 m. <3/ dBZ 22 613 21,7
m. <2 m. <25/ dBZ 40 628 27,7
<25/Nr.5-8
<2,25/Nr.2-8 m. <25/ dBZ 30 632 31,7
m. <2Nr.1-8
m. <3 m, <3/ dBZ 50 635 347
mnS 1,5 m. < 2/dBZ 60 636 35,7
- >4 — kNo. 2 (RS—RVEH)
1 12-13 B 613.3972.100.8
2 14 -16
3 17 - 20 \— 14 >H%—FNo.8
4 21-25 EYa-)l1
5 26 - 34 DIN 3972
6 35-54 1= XTLL613
7 55-134
8 > 135... 505
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EYI—)y (ph HORN pil») XY=y (ph HORN pih)

18—k 613 19—+ 613

DIN 867 ZEHL 1 >R 2 — K X/N—F VINIAD v & —
DIN 3972 £ 1 A g7 - £ F/NTF #&1 0

DIN 867 ZEHL 1 >R 2 — ~X/N—FVIIAD Y X —
DIN 3972 B4 1 2 tfZ {1+ L (FINTA &M 0

BRI-U>T vy BRAI-UYI vy

847 M313 (P.22) - 847 M313 (P.22)

@Ds
@Ds

PCD EE/1/ 20° PCD EFE/1/ 20°

L w
Azt EVa— E%/JZ\‘@ﬁ E%;(rg%( E, s t Ds © 58 EVa— EE'E/JZ\I‘E%& E‘z%("lﬁﬁ E, s to Ds
min max % min max
613.3972.050.1 0,5 12 13 1,1 il 1,1 21,7 613.3972.080.1 0,8 12 13 1,6 5,7 1,6 21,7
613.3972.050.2 0,5 14 16 11 5,7 1,1 21,7 613.3972.080.2 0,8 14 16 1,6 5,7 1,6 21,7
613.3972.050.3 0,5 17 20 1,1 5,7 1,1 21,7 613.3972.080.3 0,8 17 20 1,6 5,7 1,6 21,7
613.3972.050.4 0,5 21 25 1,1 57 1,1 21,7 613.3972.080.4 0,8 21 25 1,6 57 1,6 21,7
613.3972.050.5 0,5 26 34 1.1 5,7 1.1 21,7 613.3972.080.5 0,8 26 34 1,6 57 1,6 21,7
613.3972.050.6 0,5 35 55 1,1 57 1,1 21,7 613.3972.080.6 0,8 35 55 1,6 57 1,6 21,7
613.3972.050.7 0,5 55 134 11 5,7 1,1 21,7 613.3972.080.7 0,8 55 134 1,6 5,7 1,6 21,7
613.3972.050.8 0,5 135 999 1,1 5,7 1,1 21,7 613.3972.080.8 0,8 135 999 1,6 5,7 1,6 21,7
613.3972.070.1 0,7 12 1) 1,6 57 1,6 21,7 613.3972.090.1 0,9 12 8 2,45 5,7 245 21,7
613.3972.070.2 0,7 14 16 1,6 5,7 1,6 21,7 613.3972.090.2 0,9 14 16 2,5 57 2,5 21,7
613.3972.070.3 0,7 17 20 1,6 (5)1/ 1,6 21,7 613.3972.090.3 0,9 17 20 2,5 5,7 2:5 21,7
613.3972.070.4 0,7 21 25 1,6 57 1,6 21,7 613.3972.090.4 0,9 21 25 2,5 5,7 2,5 21,7
613.3972.070.5 0,7 26 34 1,6 5,7 1,6 21,7 613.3972.090.5 0,9 26 34 2,5 5,7 2,5 21,7
613.3972.070.6 0,7 35 55 1,6 57 1,6 21,7 613.3972.090.6 0,9 35 55 2,5 57 25 21,7
613.3972.070.7 0,7 55) 134 1,6 5,7 1,6 21,7 613.3972.090.7 0,9 55 134 2,5 57 2,5 21,7
613.3972.070.8 0,7 135 999 1,6 5, 1,6 21,7 613.3972.090.8 0,9 135 999 2,5 57 2,5 21,7

nF L EREESR
ATER A4BFE X BEVEDELRETL
@HE OFE_#E — IR
JYO—bF m O—Fq>F% mOufd/H—Xvhk
R:GHF L:EMF %iELET.
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EvI—yy (ph HORN pil1) ¥yYz—y>sy (ph HORN pil1)

19—+ 613 1o —F 613

DIN 867 ZE#l 1 >R ) 2 — b R/N—FVIIITAD Y 2 —
DIN 3972 £7& 1 A thjiZ £ BV IR %50z 0

DIN 867 ZE#l 1 >R ) 2 — b R/N—FVIITAD Y2 —
DIN 3972 £ 1 2 g&f2 = £ (FINTA &afi O

WRI—-U>I vy BRI-UYIY vy
247 M313 (P.22) 27 M313 (P.22)
w
a [ al 1
(o] (]
i; PCD EFE11/ 20° PCD EFE11/A 20°
BIEE AERE
ui
A Eva—)l | BER | BAER E s t Ds © B EYa- %@@ﬁ %;@ﬁ E, s t Ds
Zmin Zmax ‘min max
2

613.3972.100.1 1,00 12 13 2,5 57 2,2 21,7 613.3972.150.1 1,5 12 13 2,5 57 3.1 21,7
613.3972.100.2 1,00 14 16 2,5 57 2,2 21,7 613.3972.150.2 1,5 14 16 2,5 57 3,2 21,7
613.3972.100.3 1,00 17 20 2,5 57 2,2 21,7 613.3972.150.3 1,5 17 20 2,5 57 3.2 21,7
613.3972.100.4 1,00 21 25 2,5 57 2,2 21,7 613.3972.150.4 1,5 21 25 2,5 57 33 21,7
613.3972.100.5 1,00 26 34 2,5 57 2,2 21,7 613.3972.150.5 1,5 26 34 2,5 5,7 3,3 21,7
613.3972.100.6 1,00 35 54 2,5 57 2,3 21,7 613.3972.150.6 1,5 35 54 2,5 57 3,3 21,7
613.3972.100.7 1,00 55 134 2,5 57 2,3 21,7 613.3972.150.7 1,5 55 134 2,5 57 3,3 21,7
613.3972.100.8 1,00 135 999 2,5 57 2,4 21,7 613.3972.150.8 1,5 135 999 2,5 57 3,3 21,7
613.3972.125.1 1,25 12 13 2,5 57 2,6 21,7
613.3972.125.2 1,25 14 16 2,5 57 2,7 21,7
613.3972.125.3 1,25 17 20 2,5 57 2,7 21,7
613.3972.125.4 1,25 21 25 2,5 57 27 21,7
613.3972.125.5 1,25 26 34 2,5 57 2,7 21,7
613.3972.125.6 1,25 35 54 2,5 57 2,7 21,7
613.3972.125.7 1,25 55 134 2,5 57 2,8 21,7
613.3972.125.8 1,25 135 999 2,5 57 2,8 21,7

RE | EREESR
ATEER A4BE X BHALEDELLTETWL
@R OFETHE — I
JYd—bF mId—T74a>Jm mOvd/—Xvk
R:GBBF L:AEBF =ZBLEFT,
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e -t/ (piT HORN pilT) ¥vI—-U>»J (Rl HORN i)

—_—

%%l S 628 19—k 632

DIN 867 ZEHL 1 >R 2— ~ X/N—F VINIAD v X —
DIN 3972 B4 1 24 tf2 {1+ L (FINTA &fiz 0

DIN 867 ZE#l 1 >R ) 2 — b R/N—FVIIITAD Y X —
DIN 3972 £ 1 2 g&f2 - £ (FINTA &xfiz O

BRAS-UYIS vy BRI -UYIS vy
@ 247 M328 (P.23) ' 247 M332 (P.25)
[72]
| - =
& 1 Q B
H
I
PCD EE7A 20° v PCD EFE£ 20°
i
AR EVa—)L %@@ﬁ %;@@ E, s t Ds © Biz{ EVa- %@@ﬁ %;@ﬁ E, s t . Ds
min max 2
628.3972.175.1 1,75 12 13 34 7,45 3.8 27,7 632.3972.225.2 2,25 14 16 345 75 4,7 31,7
628.3972.175.2 1,75 14 16 34 7,45 38 27,7 632.3972.225.3 2,25 17 20 3,45 75 4,8 31,7
628.3972.175.3 1,75 17 20 34 7,45 3.8 27,7 632.3972.225.4 2,25 21 25 345 75 4,9 31,7
628.3972.175.4 1,75 21 25 34 7,45 3,9 27,7 632.3972.225.5 2,25 26 34 3,45 75 4,9 31,7
628.3972.175.5 1,75 26 34 34 7,45 3,9 27,7 632.3972.225.6 2,25 35 54 345 75 5,0 31,7
628.3972.175.6 1,75 35 54 34 7,45 3,9 27,7 632.3972.225.7 2,25 55 134 3,45 75 5,0 31,7
628.3972.175.7 1,75 55 134 34 7,45 3,9 27,7 632.3972.225.8 2,25 135 999 345 75 5,0 31,7
628.3972.175.8 1,75 135 999 34 7,45 3,9 27,7
628.3972.200.1 2,00 12 13 34 7,45 4,2 27,7
628.3972.200.2 2,00 14 16 34 7,45 4,2 27,7
628.3972.200.3 2,00 17 20 34 7,45 4,2 27,7
628.3972.200.4 2,00 21 25 34 7,45 43 27,7
628.3972.200.5 2,00 26 34 34 7,45 44 27,7
628.3972.200.6 2,00 35 54 34 7,45 44 27,7
628.3972.200.7 2,00 55 134 34 7,45 4,4 27,7
628.3972.200.8 2,00 135 999 34 7,45 4,5 27,7

wE  BNEER
A TEmR A4ER X BEVEDELLEETW
Q@ HE OFE_H#E — I
JYaA—bt ma—F4 2% mOufd/ =Xy k
R:G#F L:EBF %ZELFI.
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FrI—ULy (@it HORN pit) EANT S (HIEREITA) (plirroRN o)

1o9—F 635

DIN 867 ZE#l 1 > 7R ) 2 — b R/NN—FVIITAN v & —
DIN 3972 £ 1 A tJ2 { EIFINTA %51z 0

BRI-V>TS vy

27 M335 (P.26)

oDs

PCD EFE/1/ 20°
af

B EVa—I | B | SAEK E, s t Ds ©

Zmin Zmax 2}

<

635.3972.225.1 2,25 12 13 5,5 11,9 4,7 34,7
635.3972.250.1 2,50 12 13 5,5 11,9 54 34,7
635.3972.250.2 2,50 14 16 5,5 11,9 54 34,7
635.3972.250.3 2,50 17 20 5,5 11,9 54 34,7
635.3972.250.4 2,50 21 25 5,5 11,9 B85 34,7
635.3972.250.5 2,50 26 34 5,5 11,9 55 34,7
635.3972.250.6 2,50 55 54 5,5 11,9 6,3 34,7
635.3972.250.7 2,50 55 134 55 11,9 57 34,7
635.3972.250.8 2,50 135 999 5,5 11,9 5,7 34,7 -_—-l) i " —
635.3972.275.1 2,75 12 13 5,5 11,9 57 34,7 = J /7 7J 4 a
635.3972.275.2 2,75 14 16 5,5 11,9 5,8 34,7
635.3972.275.3 2,75 17 20 5,5 11,9 5,8 34,7
635.3972.275.4 2,75 21 25 5,5 11,9 59 34,7
635.3972.275.5 2,75 26 34 5,5 11,9 59 34,7
635.3972.275.6 2,75 85 54 5,5 11,9 6,0 34,7
635.3972.275.7 2,75 55 134 5,5 11,9 6,1 34,7
635.3972.275.8 2,75 135 999 5,5 11,9 6,1 34,7
635.3972.300.1 3,00 12 13 55 11,9 6,2 34,7
635.3972.300.2 3,00 14 16 5,5 11,9 6,4 34,7
635.3972.300.3 3,00 17 20 5,5 11,9 6,4 34,7
635.3972.300.4 3,00 21 25 5,5 11,9 6,4 34,7
635.3972.300.5 3,00 26 34 5,5 1,9 6,5 34,7
635.3972.300.6 3,00 &5 54 55 11,9 6,5 34,7
635.3972.300.7 3,00 55 134 5,5 11,9 6,6 34,7
635.3972.300.8 3,00 135 999 5,5 11,9 6,6 34,7

RE . EREESR
ATEER A4BE X BELEDERTL
@ HEE OETHEE — JEELE
JYA—F mOd—TFT4a>J@m mOUF/H—Xvy bk
R:BBF L:EBF ZzELFzT.
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BANT SA4 R (FMENH#HEINIA)

(ph HORN pih)

S—UYITeYY

380

RABRS 4.0mm
RABE 6.0 mm
HFEE 44.0 mm
1
23
B
o !( 'é
2 H A (=]

B z Ds d I d,
380.0044.03A 3 44 25 125 34
380.0044.03B 3 44 25 125 34
380.0044.03E 3 44 25 125 34
RF L ERNEER

FlwEb e

S=UIIvY s5v7Rt FLOZLYF

380... 5.12T20P T20PQ

WA >Y— b

247 314
‘max A ﬂ;ﬁ E@
4 14° A A
4 14° B
4 14° E

BANT SA4 R (FENHEEMIA)

(ph HORN pilt)

7=N—R{48Hhy 72—
RABERS 5.0 mm
RABE 6.0 mm
HFeE 63.0mm

7R+ F—i# DIN138 %##1L

380

2
| 217 314
1
=1
LO— A — L]
0 | «— I o 'UN
-~ (o] =
S < S
j S
vl
6,3
|2
"5t VA Ds (. h, h d, I, l, A
380.0063.05 5) 63 5) 39,6 40 22 20 27,6 10°
R L EREER
F iR
7= N—E{E Ny & — 95>7Rl Rl FLOZLOF Ty —
380.0063.05 5.12T20P 10.25.912 T20PQ 10.5.433
i N
RERHRHTU
ﬂit z DS tmax h2 h d3 |1 I2 A
380.0063.051K 5 63 5 39,6 40 22 20 27,6 10°
Fiisb s
T-N—-BERHyE— 957l FLOZXLOF
380.0063.05IK 5.12T20P T20PQ
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BANT SR (FBNERMIA) (ph HORN pi1) BANT SR (FBLE—MIA) (ph HORN fil)

19—+ 314 ( ) 19—k 314 )

\ 7
f N
RABERS 5.0 mm RABERS 3.0mm L H ﬁ

=201 7iE Nw 1.3-5.15mm T—20 1) 7iE Nw 1.1-5.15mm

T —2 1w 7 DIN 471/472 4L EED (FH—2 1) w 7 DIN 471/472 ZEHL
A i@ﬁﬁﬁ “/&—

P:,;()Y S+7 380 (P.73. PT4)
A

\

BWRAY Z—

247 380 (P.73. P74)

BRSNS DY DB BN T E
(a;:;g g:[:;gﬁﬁ?dmg o angle of seating .
A Y @ A Y o
e [P g 100 | 15° | e
N v | g | o 140 | 110 | 10
r d‘ A a
3 | R: ﬂj EBEA—Y 2 ER
o %)
|
k __ Rzt UL | % ' s, s - (
BEFN—-2 3 VR
R/L314.1105.54 110 1,21 0,10 452 5,45 0,50 0,49
Rt A eSS r s R/L314.1307.54 1,30 1,41 0,10 4,62 5,45 0,75 0,67
Nw w R/L314.1308.54 1,30 1,41 0,10 4,62 5,45 0,85 0,83
R/L314.1609.54 1,60 1,71 0,10 4,52 5,45 0,85 0,83
Sl s Lol i i i R/L314.1610.54 1,60 1,71 0,10 4,52 545 1,00 0,97
A L 1,60 L7 0,10 5.4 RIL314.1812.54 185 1,96 0,15 4,64 5,45 1,25 1,23
R/L314.0185.00 1,85 1,96 0,15 54 RIL314.2115.54 2,15 2.6 0,15 479 545 1,50 1,47
R/L314.0215.00 2,15 2,26 0.15 54 R/L314.2616.54 2,65 276 0,15 4,54 5,54 1,50 1,47
R/L314.0265.00 2,65 2,76 0,15 54 RIL314.2617.54 2,65 276 0,15 4,54 5,54 1,75 1,72
R/L314.0315.00 3,15 3,26 0.15 54 R/L314.3118.54 3,15 3,26 0,15 4,54 5,54 1,75 1,72
Al S i 4.26 0,15 5.4 RIL314.4120.54 415 4,26 0,15 4,99 5,45 2,00 1,97
R/L314.0515.00 515 526 0.15 54 RIL314.4125.54 4,15 4,26 0,15 4,99 545 2,50 247
R/L314.5130.61 5,15 5,26 0,15 5,85 6,10 3,00 2,97
~E . BREER
A TEER A4ERE X BEVEHDELLETV
@ HEEE OFTH#IE — JEHEEE — ~ —
JYdA—kF mOd—FTa>J@m mOvd/—Xy b J }L:-'?A,]I]Im
R:BEF L:EBF %iELZXT,
B ﬂ??ﬁ“iﬁf =i r s
\' w
R/L314.0130.40 1,30 1,41 0,10 54
R/L314.0160.40 1,60 1,71 0,10 54
R/L314.0185.40 1,85 1,96 0,15 54
R/L314.0215.40 2.15 2,26 0,15 54
R/L314.0265.40 2,65 2,76 0,15 54
R/L314.0315.40 3,15 3,26 0,15 54
R/L314.0415.40 415 4,26 0,15 54
R/L314.0515.40 5,15 5,26 0,15 54
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IES (gl HORN piD

300-160

~0,4% C BEAM SCMn3A 230-170

1000 S60CM 170-120

~0,6% C BEAK
B

1250 SCM435

P3.1 200 SUH21 140-80

SC410 220-160

‘/ Z & Sint-D39 140-80

2TV R F—=RTFA1 R M1. 1000 SUS316

50-55 HRC

60-63 HRC

77

300-160  300-180  280-140  300-180  240-180

230-170  260-160  210-150  260-160  240-180

170-120 ~ 200-120  160-110 ~ 220-130  240-180

180-110 ~ 180-110  170-100  220-130  220-180

130-70 140-80 140-80 180-110  220-180

140-80 140-80 130-70 160-100

220-160  230-140  200-140  220-130

140-80 160-100 140-80 160-100

110-60 140-80 200-120
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I (ph HORN piT)

FC250 150-90

JIo4 bR FCD400 130-90

74 bR FCMW45-07 120-60
K4.1 260 800
BEARS 1400
HIEEE A6061 220-180
= 6-10% Si AC4H 100-80
120-100
ez _-------
thl X =iR N3.3 110 C2800BE

Bin
. _-------
B _-------

B S2.2 350 1200 > axIJLT13
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150-90 170-100 120-60 350-210  200-160

130-90 150-90 110-70 350-210  180-160

120-60 140-80 120-60 250-150

350-200

230-90

100-70

50-25 60-25
50-25 60-25
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— (ph HORN piT)
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1400

IYoZT7UYY

TIRFVY L30=E0

B -II.....
ﬁ%mﬁﬁﬁﬁt CKF 014 300-150

TIRFVY

90-70 100-70

60-40 70-40
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FIND YOUR RIGHT

TOOLING SOLUTION NOW.

horn-group.com

B ARSARIRIS
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FEEIE, N T AL R —
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Tel 0566-62-8075
Fax 0566-62-8084

horn@ztec-izushi.co.jp

www.phhorn.jp
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& izushi

(ph HORN pilt)

DEUTSCHLAND, STAMMSITZ
GERMANY, HEADQUARTERS
Hartmetall Werkzeugfabrik
Paul Horn GmbH
Horn-StralRe 1

D-72072 Tubingen

Tel+49 7071/ 70040
Fax +49 7071 /72893

info@de.horn-group.com

horn-group.com





