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Over the last few years HORN has continuously expanded its tool portfolio for the economical production

of gears. Which tool solution is used depends on various factors: 

Module size, batch sizes and the available machine technology are the essential factors that decide 

on the production technology to be selected. HORN has developed a productive tool solution for some 

manufacturing that were previously reserved for special machines. 

HORN presents itself not only as a tool supplier, but also as a partner in the development of new manu-

facturing strategies. The design of a tool also includes determination of the machining parameters and 

the settings on the machine tool and are supplied by us when the tool is delivered. The preparation of 

the gear cutting tools is a fundamental point when considering cost-per-part. HORN has in-house control 

over all production processes  for regrinding and guarantees the quality of a new tool in a delivery time of 
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Gear Milling

Gear Broaching

Gear Skiving

 
Gear Shaping

Bevel Gear Milling

5-Axis Milling of Gears

Deburring of Gears

Tooth parameters



Overview Gear Processes

Technology Small series Medium batch sizes Large series

 
Gear milling (external)

+++ ++ 0

+++ ++ +

Gear skiving (external and internal)

0 + +++

Gear shaping (external and internal)

0 + +++

0  +  ++ +++ 

0 not suitable      + limited suitability           ++ suitable +++ very suitable
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Gear broching (external and internal)



Overview Gear Processes

Small series Medium batch sizes
Großserie
Large series

Schlagzahnfräsen (außen)
Single-point gear milling (external)

0 +++ +

Bevel gear milling (external)

+ + +++

5-Axis milling of gears (external)

+++ 0 0

Deburring of gears

+++ +++ +++

0 + ++ +++ 

0 not suitable     + limited suitability           ++ suitable +++ very suitable
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Technology



Cylindrical gears / Tooth bars 

 

DIN 3972

Gear shafts / Shaft-hub / 

Serration 

Insert type
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Gear Milling

Milling inserts for spur gears and gear shafts
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Gear Milling

Insert
613

for Milling shank

Type

Pressure angle 20°

Part number Module

z
min

z
max

E s t
max

Ds

A
S

4
5

613.3972.050.1 0,5 5,7

613.3972.050.2 0,5 5,7

613.3972.050.3 0,5 20 5,7

613.3972.050.4 0,5 25 5,7

613.3972.050.5 0,5 26 34 5,7

613.3972.050.6 0,5 35 55 5,7

613.3972.050.7 0,5 55 5,7

613.3972.050.8 0,5 999 5,7

613.3972.070.1 0,7 5,7

613.3972.070.2 0,7 5,7

613.3972.070.3 0,7 20 5,7

613.3972.070.4 0,7 25 5,7

613.3972.070.5 0,7 26 34 5,7

613.3972.070.6 0,7 35 55 5,7

613.3972.070.7 0,7 55 5,7

613.3972.070.8 0,7 999 5,7

P

M

K

N

S

H -

Carbide grades



Gear Milling

Insert
613

for Milling shank

Type

Pressure angle 20°

Part number Module

z
min

z
max

E s t
max

Ds

A
S

4
5

613.3972.080.1 0,8 5,7

613.3972.080.2 0,8 5,7

613.3972.080.3 0,8 20 5,7

613.3972.080.4 0,8 25 5,7

613.3972.080.5 0,8 26 34 5,7

613.3972.080.6 0,8 35 55 5,7

613.3972.080.7 0,8 55 5,7

613.3972.080.8 0,8 999 5,7

613.3972.090.1 0,9 2,5 5,7 2,5

613.3972.090.2 0,9 2,5 5,7 2,5

613.3972.090.3 0,9 20 2,5 5,7 2,5

613.3972.090.4 0,9 25 2,5 5,7 2,5

613.3972.090.5 0,9 26 34 2,5 5,7 2,5

613.3972.090.6 0,9 35 55 2,5 5,7 2,5

613.3972.090.7 0,9 55 2,5 5,7 2,5

613.3972.090.8 0,9 999 2,5 5,7 2,5

P

M

K

N

S

H -

HM-Sorten
Carbide grades



Gear Milling

Insert
613

for Milling shank

Type

Pressure angle 20°

Part number Module

z
min

z
max

E s t
max

Ds

A
S

4
5

613.3972.100.1 2,5 5,7 2,2

613.3972.100.2 2,5 5,7 2,2

613.3972.100.3 20 2,5 5,7 2,2

613.3972.100.4 25 2,5 5,7 2,2

613.3972.100.5 26 34 2,5 5,7 2,2

613.3972.100.6 35 54 2,5 5,7 2,3

613.3972.100.7 55 2,5 5,7 2,3

613.3972.100.8 999 2,5 5,7 2,4

613.3972.125.1 2,5 5,7 2,6

613.3972.125.2 2,5 5,7 2,7

613.3972.125.3 20 2,5 5,7 2,7

613.3972.125.4 25 2,5 5,7 2,7

613.3972.125.5 26 34 2,5 5,7 2,7

613.3972.125.6 35 54 2,5 5,7 2,7

613.3972.125.7 55 2,5 5,7 2,8

613.3972.125.8 999 2,5 5,7 2,8

P

M

K

N

S

H -

Carbide grades



Gear Milling

Insert
613

for Milling shank

Type

Pressure angle 20°

Part number Module

z
min

z
max

E s t
max

Ds

A
S

4
5

613.3972.150.1 2,5 5,7

613.3972.150.2 2,5 5,7 3,2

613.3972.150.3 20 2,5 5,7 3,2

613.3972.150.4 25 2,5 5,7 3,3

613.3972.150.5 26 34 2,5 5,7 3,3

613.3972.150.6 35 54 2,5 5,7 3,3

613.3972.150.7 55 2,5 5,7 3,3

613.3972.150.8 999 2,5 5,7 3,3

P

M

K

N

S

H -

Carbide grades



Gear Milling

Insert
628

Pressure angle 20°

Part number Module

z
min

z
max

E s t
max

Ds

A
S

4
5

628.3972.175.1 3,4 7,45 3,8 27,7

628.3972.175.2 3,4 7,45 3,8 27,7

628.3972.175.3 20 3,4 7,45 3,8 27,7

628.3972.175.4 25 3,4 7,45 3,9 27,7

628.3972.175.5 26 34 3,4 7,45 3,9 27,7

628.3972.175.6 35 54 3,4 7,45 3,9 27,7

628.3972.175.7 55 3,4 7,45 3,9 27,7

628.3972.175.8 999 3,4 7,45 3,9 27,7

628.3972.200.1 2,00 3,4 7,45 4,2 27,7

628.3972.200.2 2,00 3,4 7,45 4,2 27,7

628.3972.200.3 2,00 20 3,4 7,45 4,2 27,7

628.3972.200.4 2,00 25 3,4 7,45 4,3 27,7

628.3972.200.5 2,00 26 34 3,4 7,45 4,4 27,7

628.3972.200.6 2,00 35 54 3,4 7,45 4,4 27,7

628.3972.200.7 2,00 55 3,4 7,45 4,4 27,7

628.3972.200.8 2,00 999 3,4 7,45 4,5 27,7

P

M

K

N

S

H -

Carbide grades

for Milling shank

Type

M328



Gear Milling

Insert
632

Pressure angle 20°

Part number Module

z
min

z
max

E s t
max

Ds

A
S

4
5

632.3972.225.2 2,25 3,45 7,5 4,7

632.3972.225.3 2,25 20 3,45 7,5 4,8

632.3972.225.4 2,25 25 3,45 7,5 4,9

632.3972.225.5 2,25 26 34 3,45 7,5 4,9

632.3972.225.6 2,25 35 54 3,45 7,5 5,0

632.3972.225.7 2,25 55 3,45 7,5 5,0

632.3972.225.8 2,25 999 3,45 7,5 5,0

Carbide grades

for Milling shank

Type

M332

P

M

K

N

S

H -



Gear Milling

Insert
635

Pressure angle 20°

Part number Module

z
min

z
max

E s t
max

Ds

A
S

4
5

635.3972.225.1 2,25 5,5 4,7 34,7

635.3972.250.1 2,50 5,5 5,4 34,7

635.3972.250.2 2,50 5,5 5,4 34,7

635.3972.250.3 2,50 20 5,5 5,4 34,7

635.3972.250.4 2,50 25 5,5 5,5 34,7

635.3972.250.5 2,50 26 34 5,5 5,5 34,7

635.3972.250.6 2,50 35 54 5,5 5,5 34,7

635.3972.250.7 2,50 55 5,5 5,7 34,7

635.3972.250.8 2,50 999 5,5 5,7 34,7

635.3972.275.1 2,75 5,5 5,7 34,7

635.3972.275.2 2,75 5,5 5,8 34,7

635.3972.275.3 2,75 20 5,5 5,8 34,7

635.3972.275.4 2,75 25 5,5 5,9 34,7

635.3972.275.5 2,75 26 34 5,5 5,9 34,7

635.3972.275.6 2,75 35 54 5,5 6,0 34,7

635.3972.275.7 2,75 55 5,5 34,7

635.3972.275.8 2,75 999 5,5 34,7

635.3972.300.1 3,00 5,5 6,2 34,7

635.3972.300.2 3,00 5,5 6,4 34,7

635.3972.300.3 3,00 20 5,5 6,4 34,7

635.3972.300.4 3,00 25 5,5 6,4 34,7

635.3972.300.5 3,00 26 34 5,5 6,5 34,7

635.3972.300.6 3,00 35 54 5,5 6,5 34,7

635.3972.300.7 3,00 55 5,5 6,6 34,7

635.3972.300.8 3,00 999 5,5 6,6 34,7

P

M

K

N

S

H -

for Milling shank

Type

M335

Carbide grades
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Gear Milling

Arbor Mounted Cutter

M279

/Page

Insert

RS279

/Page



Gear Milling

M279

Arbor mounted cutter

with inserts

Module 3.25 mm up to 4 mm



Gear Milling

Arbor Mounted Cutter
M279
with through coolant supply

Cutting edge Ø

Picture = right hand cutting version

for Insert

Type

RS279

Bestellnummer
Part number

Z Ds h d
5

d
2

d
3

M279.0100.A32.10.10.IK 50 79 32

M279.0100.A32.2.10.05.IK 50 79 32

Dimensions in mm

Spare Parts

Arbor Mounted Cutter Allen Wrench Clamping Screw TORX PLUS® Wrench Washer Cylindrical screw

M279... SW14,0 DIN 911 030.0516.T20P T20PQ 17.0.433 16.35.912
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Gear Milling

Insert
RS279

for Arbor mounted cutter

Type

M279

Pressure angle 20°

Part number Module

z
min

z
max

E s t
max

Z
Form

A
S

4
5

RS279.3972.325.1 3,25 5,25 6,70 2 A

RS279.3972.325.2 3,25 5,25 6,80 2 A

RS279.3972.325.3 3,25 20 5,25 7,00 2 A

RS279.3972.325.4 3,25 25 5,25 7,00 2 A

RS279.3972.325.5 3,25 26 24 5,25 2 A

RS279.3972.325.6 3,25 35 54 5,25 7,20 2 A

RS279.3972.325.7 3,25 55 5,25 7,20 2 A

RS279.3972.325.8 3,25 999 5,25 7,20 2 A

RS279.3972.350.1L 3,50 5,25 7,35 2 B

RS279.3972.350.1R 3,50 5,25 7,35 2 B

RS279.3972.350.2L 3,50 5,25 7,45 2 B

RS279.3972.350.2R 3,50 5,25 7,45 2 B

RS279.3972.350.3 3,50 20 5,25 7,40 2 A

RS279.3972.350.4 3,50 25 5,25 7,50 2 A

RS279.3972.350.5 3,50 26 34 5,25 7,65 2 A

RS279.3972.350.6 3,50 35 54 5,25 7,70 2 A

RS279.3972.350.7 3,50 55 5,25 7,80 2 A

RS279.3972.350.8 3,50 999 5,25 7,80 2 A

P

M

K

N

S

H -

Carbide grades
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Gear Milling

Insert
RS279

for Arbor mounted cutter

Type

M279

Pressure angle 20°

Part number Module

z
min

z
max

E s t
max

Z
Form

A
S

4
5

RS279.3972.375.1L 3,75 5,25 7,80 2 B

RS279.3972.375.1R 3,75 5,25 7,80 2 B

RS279.3972.375.2L 3,75 5,25 7,85 2 B

RS279.3972.375.2R 3,75 5,25 7,85 2 B

RS279.3972.375.3L 3,75 20 5,25 8,00 2 B

RS279.3972.375.3R 3,75 20 5,25 8,00 2 B

RS279.3972.375.4L 3,75 25 5,25 2 B

RS279.3972.375.4R 3,75 25 5,25 2 B

RS279.3972.375.5 3,75 26 34 5,25 2 A

RS279.3972.375.6 3,75 35 54 5,25 8,20 2 A

RS279.3972.375.7 3,75 55 5,25 8,30 2 A

RS279.3972.375.8 3,75 999 5,25 8,35 2 A

RS279.3972.400.1L 4,00 5,25 8,30 2 B

RS279.3972.400.1R 4,00 2 5,25 8,30 2 B

RS279.3972.400.2L 4,00 5,25 8,40 2 B

RS279.3972.400.2R 4,00 5,25 8,40 2 B

RS279.3972.400.3L 4,00 20 5,25 8,55 2 B

RS279.3972.400.3R 4,00 20 5,25 8,55 2 B

RS279.3972.400.4L 4,00 25 5,25 8,65 2 B

RS279.3972.400.4R 4,00 25 5,25 8,65 2 B

RS279.3972.400.5L 4,00 26 34 5,25 8,75 2 B

RS279.3972.400.5R 4,00 26 34 5,25 8,75 2 B

RS279.3972.400.6L 4,00 35 54 5,25 8,80 2 B

RS279.3972.400.6R 4,00 35 54 5,25 8,80 2 B

RS279.3972.400.7 4,00 55 5,25 8,80 2 A

RS279.3972.400.8 4,00 999 5,25 8,90 2 A

P

M

K

N

S

H -

Carbide grades
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