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SUPERMINI FOR STEELS AND
STAINLESS STEELS

WITH HIGH-PERFORMANCE GRADE 1635







i
THE DIFFERENCE:
MORE POSSIBILITIES

o BMME{LREMEDRA
Increased productivity due to
heat-resistant grade

e 2T Y L AHDSIEIMTIIC
s

Efficient machining of stainless
steels

WM Ty THIR
Extensive product programme
available from stock



19—k

Insert

105 @ 0,5-0,7 mm Cﬁh HORN I]h)

TS

R=BEFN—3 VR

R = right hand version shown

B r f a b

Part number

R105.1802.0.05 0,05 1 0,4 59
R105.1803.0.07 0,05 0,3 0,6 )

23
23

0,05
0,05

min

0,5
0,7

HBREr1E

Carbide grades
A TER A 4B

on stock 4 weeks

AR HIS

B 105123
A 105123




4=k 105  ?2"1°mm (gl HORN i)

Insert

| T o
¢ 5 ~
9 8

S
R=ABF/N—> 3 VER amma
R =right hand version shown on stock A&:E
B r f a d b L L to | Dun HIS
Part number
R105.1805.005.0.1 0,05 0,5 0,9 0,65 5,9 4 25 0,1 1 105123
R105.1805.005.1.1 0,05 0,5 0,9 0,65 59 6 25 0,1 1 105123
R105.1805.005.2.1 0,05 0,5 0,9 0,65 59 8 25 0,1 1 105123
R105.1805.0.1 0,1 0,5 0,9 0,65 59 4 25 0,1 1 105123
R105.1805.1.1 0,1 0,5 0,9 0,65 5,9 6 25 0,1 1 105123
R105.1805.2.1 0,1 0,5 0,9 0,65 5,9 8 25 0,1 1 105123
R105.1813.005.0.15 0,05 1,3 1,4 1,1 5,9 6 25 0,15 1,5 105123
R105.1813.005.1.15 0,05 1,3 1,4 1,1 5,9 9 25 0,15 1,5 105123
R105.1813.005.2.15 0,05 1,3 1,4 1,1 3,5 12 30 0,15 1.5 105123
R105.1813.01.0.15 0.1 1,3 1,4 1,1 5.9 6 25 0.15 1,5 105123
R105.1813.01.1.15 0,1 1,3 1,4 1,1 5,9 9 25 0,15 1,5 105123
R105.1813.01.2.15 0,1 1,3 1,4 1,1 59 12 30 0,15 1,5 105123




4=k 105  ?22°mm (gl HORN pl)

Insert

| =
s 8 ~
< HE
iBrEMTE
C e o Carbide grades
R=BEF/N—2 3 VRIR A EER A 438
R =right hand version shown
on stock 4 weeks
s r f a d b L, L, t, D,. HIS
Part number
R105.1809.005.0.2 0,05 1 1,9 1,6 59 b 25 0,15 2 105123
R105.1809.005.1.2 0,05 1 1,9 1,6 59 9 25 0,15 2 105123
R105.1809.005.2.2 0,05 1 1,9 1,6 59 12 30 0,15 2 105123
R105.1809.01.0.2 0,1 1 1,9 1,6 59 6 25 0,15 2 105123
R105.1809.01.1.2 0,1 1 1,9 1,6 5,9 9 25 0,15 2 105123
R105.1809.01.2.2 0,1 1 1,9 1,6 5,9 12 30 0,15 2 105123
R105.1809.0.2 0,15 1 1,9 1,6 5,9 6 25 0,15 2 105123
R105.1809.1.2 0,15 1 1,9 1,6 5,9 9 25 0,15 2 105123
R105.1809.2.2 0,15 1 1,9 1,6 5.5 12 30 0,15 2 105123
R105.1813.005.0.25 0,05 1,3 2,3 1,95 5,9 6 25 0,15 2,5 105123
R105.1813.005.1.25 0,05 1,3 2,3 1,95 5,9 9 25 0,15 2,5 105123
R105.1813.005.2.25 0,05 1,3 2,3 1,95 5,9 12 30 0,15 2,5 105123
R105.1813.005.3.25 0,05 1.3 2,3 1,95 5,9 16 85 0,15 2,5 105123




19—k

Insert

105

@ 3-4 mm

(ph HORN pl»)

VAYP
E

R=BBFEN— 3 VR

R =right hand version shown

B

Part number

R105.1813.005.1.3
R105.1813.005.2.3
R105.1813.005.3.3
R105.1813.01.1.3
R105.1813.01.2.3
R105.1813.01.3.3
R105.1813.1.3
R105.1813.2.3
R105.1813.3.3
R105.1819.005.1.4
R105.1819.005.2.4
R105.1819.005.3.4
R105.1819.1.4
R105.1819.2.4
R105.1819.3.4

0,05
0,05
0,05
0,1
0,1
0,1
0,2
0,2
0,2
0,05
0,05
0,05
0,2
0,5
0,2

2,6
2,6
2,6
2,6
2,6
2,6
2,6
2,6
2,6
3,7
3,7
3,7
3,7
3,7
3,7

2,3
2,3
2,3
2,3
2,3
23
2,3
2,3
2,3
2,9
2,9
2,9
2,9
2,9
2,9

5,9
5,9
5,9
5.9
5.9
5.9
5,9
5,9
5.9
6.4
6.4
6.4
A
A
A

10
15
20
10
15
20
10
15
20
10
15
20
10
15
20

25
30
35
25
30
35
25
30
35
25
30
35
25
30
35

0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0.3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3

A EEMR

on stock

D

min

N A BRSSO OOLOOOWWW®

HBREr1E

Carbide grades

HIS

105123
105123
105123
105123
105123
105123
105123
105123
105123
105124
105124
105124
105124
105124
105124

A 4B

4 weeks

Lo
™
<}




19—k

Insert

105

?5mm

(ph HORN pl»)

-
@ )

VAYP
E

R=BBFEN— 3 VR

R =right hand version shown

B

Part number

R105.1823.005.1.5
R105.1823.005.2.5
R105.1823.005.3.5
R105.1823.005.4.5
R105.1823.005.5.5
R105.1823.1.5
R105.1823.2.5
R105.1823.3.5
R105.1823.4.5
R105.1823.5.5

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

2,3

4,7
4,7
4,7
4,7
4,7
4,7
4,7
4,7
4,7
4,7

e I T R S S T T S

NN N NN NN NS

10
15
20
25
30
10
15
20
25
30

25
30
35
40
45
25
30
35
40
45

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

A EEMR

on stock

D

min

ol o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1 Ol

HIS

105125
105125
105125
105125
105125
105125
105125
105125
105125
105125

HEREMTE

Carbide grades
A 4B

4 weeks




4=k 105  ?¢48mm (gl HORN i)

Insert

HBREr1E

r/

5 - L

- N
Carbide grades

R=EGBFN—-23aVHFR o -
R =right hand version shown A TR A 4B

on stock 4 weeks
i r f a d b L, I oo D, HIS -
Part number &
R105.1833.005.2.6 0,05 83 5,7 4,7 7 15 30 0,5 6 105125
R105.1833.005.3.6 0,05 g3 5,7 4,7 7 20 89 0,5 6 105125
R105.1833.005.4.6 0,05 38 5,7 4,7 7 25 40 0,5 6 105125
R105.1833.005.5.6 0,05 383 5,7 4,7 7 30 45 0,5 6 105125
R105.1833.2.6 0,2 88 5,7 4,7 7 15 30 0,5 6 105125
R105.1833.3.6 0,2 383 5,7 4,7 7 20 39 0,5 6 105125
R105.1833.4.6 0,2 33 5,7 4,7 7 25 40 0,5 6 105125
R105.1833.5.6 0,2 383 5,7 4,7 7 30 45 0,5 6 105125
R105.1840.005.3.7 0,05 4 6,4 5,2 7 20 85 0,5 6,8 105125
R105.1840.005.4.7 0,05 4 6,4 5,2 7 25 40 0,5 6,8 105125
R105.1840.005.5.7 0,05 4 6,4 5,2 7 30 45 0,5 6,8 105125
R105.1840.3.7 0,2 4 6,4 52 7 20 35 0,5 6,8 105125
R105.1840.4.7 0,2 4 6,4 5,2 7 25 40 0,5 6,8 105125
R105.1840.5.7 0,2 4 6,4 5,2 7 25 45 0,5 6,8 105125




1% —F 105  2%¢mm (ol HORN pl)

Insert

—— 2 —
J - e
pAslG DS 1
< 'y éi
—
iBrEMTE
C e o Carbide grades
R=ABF/— 3 > Bn A TEES A 4387
R =right hand version shown
on stock 4 weeks
idEae r f a d b L, L to D... HIS o
Part number &
R105.9013.01.1.3 0,1 1,3 2,6 2,3 59 10 25 0,15 8 105123
R105.9013.01.2.3 0,1 1,3 2,6 2,3 59 15 30 0,15 3 105123
R105.9013.01.3.3 0,1 1,3 2,6 2,3 59 20 85 0,15 3 105123
R105.9013.1.3 0,2 1,3 2,6 2,3 5,9 10 25 0,15 3 105123
R105.9013.2.3 0,2 1,3 2,6 2,3 59 15 30 0,15 8 105123
R105.9019.01.1.4 0,1 1,9 3,7 2,9 6,4 10 25 0,3 4 105124
R105.9019.01.2.4 0,1 1,9 3,7 2,9 6,4 15 30 0,3 4 105124
R105.9019.01.3.4 0,1 1,9 3,7 2,9 6,4 20 35 0,3 4 105124
R105.9019.1.4 0,2 1,9 3,7 2,9 6,4 10 25 0,3 4 105124
R105.9019.2.4 0,2 1,9 3,7 2,9 6,4 15 30 0,3 4 105124
R105.9023.01.1.5 0,1 2,3 4,7 4 7 10 25 0,5 5 105125
R105.9023.01.2.5 0,1 2,3 4,7 4 7 15 30 0,5 5 105125
R105.9023.01.3.5 0,1 2,3 4,7 4 7 20 35 0,5 5 105125
R105.9023.01.4.5 0,1 2,3 4,7 4 7 25 40 0,5 5 105125
R105.9023.1.5 0,2 2,3 4,7 4 7 10 25 0,5 5 105125
R105.9023.2.5 0,2 2,3 4,7 4 7 15 30 0,5 5 105125
R105.9023.3.5 0,2 2,3 4,7 4 7 20 35 0,5 5 105125
R105.9033.1.6 0,2 383 5,7 4,7 7 10 25 0,5 6 105125
R105.9033.2.6 0,2 89 5,7 4,7 7 15 30 0,5 6 105125
R105.9033.3.6 0,2 33 5,7 4,7 7 20 89 0,5 6 105125
R105.9033.4.6 0,2 3 5,7 4,7 7 25 40 0,5 6 105125
R105.9033.5.6 0,2 3,3 5,7 4,7 7 30 45 0,5 6 105125
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1% —F 105  22z¢mm (ol HORN ph)

Insert

M
O
b
80
-17‘
(] IS by _(E'?po_ R et et L
— ¥
| ;
L %
E -
- I
2 —
et g v
. . _ Carbide grades
R=ABFEN—Ia VER A EE® A 43R
R =right hand version shown on stoc .
weeks
B r f a d b L, L t Do HIS
Part number
R105.3315.005.1.2 0,05 1,5 1,9 1,45 5,9 9 25 0,3 2 105123
R105.3315.005.2.2 0,05 1,8 1,9 1,45 589 12 30 0,3 2 105123
R105.3313.005.1.3 0,05 1,3 2,6 2 59 10 25 0,4 3 105123
R105.3313.005.2.3 0,05 1,3 2,6 2 59 15 30 0,4 3 105123
R105.3319.1.4 0,15 1,9 3,7 2,9 6,4 10 25 0,6 4 105124
R105.3319.3.4 0,15 1,9 3,7 2,9 6,4 20 35 0,6 4 105124
R105.3323.2.5 0,15 2,3 4,7 3,7 7 15 30 0,8 5 105125
R105.3323.4.5 0,15 2,3 4,7 3,7 7 25 40 0,8 5 105125
R105.3333.3.6 0,15 33 3,7 3,7 7 20 35 1,8 6 105125
R105.3333.5.6 0,15 3,3 8,7 3,7 7 30 45 1,8 6 105125

11



oA H—

Insert

~

105  22z¢mm (ol HORN ph)

V" N\=/" \

ﬁfa \;?”:#94
-o i p
S
o —

R=BBFN-3>
R = right hand version shown
B r f a
Part number
R105.4715.005.1.2 0,05 1.5 1,9
R105.4715.005.2.2 0,05 1.5 1,9
R105.4713.005.1.3 0,05 1,3 2,6
R105.4713.005.2.3 0,05 1,3 2,6
R105.4719.1.4 0,15 1,9 3,7
R105.4719.3.4 0,15 1,9 3,7
R105.4723.2.5 0,15 2,3 4,7
R105.4723.4.5 0,15 2,3 4,7
R105.4733.3.6 0,15 33 57
R105.4733.5.6 0,15 S 5,7

12

1,45
1,45

2,9
2,9
3,7
3,7
3,7
3,7

Q
O

min

10(”1§_{

HBREr1E

Carbide grades

A EEmM A 48

on stock 4 weeks

b L, I b D, HIS

59 9 25 0,3 2 105123
59 12 30 0,3 2 105123
59 10 25 0,4 & 105123
5,9 15 30 0,4 3 105123
6,4 10 25 0,6 4 105124
6,4 20 35 0,6 4 105124
7 15 30 0,8 5 105125
7 25 40 0,8 5 105125
7 20 85 1,8 6 105125
7 30 45 1,8 6 105125
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Insert

105

@ 4-5 mm

(ph HORN pl»)

R=ABFN-—2a VKRR
R =right hand version shown

B

Part number

R105.1019.005.1.4
R105.1019.005.2.4
R105.1019.005.3.4
R105.1019.005.4.4
R105.1019.1.4
R105.1019.2.4
R105.1019.3.4
R105.1019.4.4
R105.1023.005.1.5
R105.1023.005.2.5
R105.1023.005.3.5
R105.1023.005.4.5
R105.1023.005.5.5
R105.1023.005.6.5
R105.1023.1.5
R105.1023.2.5
R105.1023.3.5
R105.1023.4.5
R105.1023.5.5
R105.1023.6.5

r f a
0,05 1,5 3,7
0,05 1,5 3,7
0,05 1,5 3,7
0,05 1,5 3,7
0,2 1,5 3,7
0,2 1,5 3,7
0,2 1,5 3,7
0,2 1,5 3,7
0,05 2,8 4,7
0,05 2,8 4,7
0,05 2,8 4,7
0,05 2,8 4,7
0,05 2,8 4,7
0,05 2,8 4,7
0,2 2,8 4,7
0,2 2,8 4,7
0,2 2,8 4,7
0,2 2,8 4,7
0,2 2,8 4,7
0,2 2,8 4,7

d

3.4
3.4
3.4
3.4
3.4
3.4
3.4
3.4
44
44
bk
bk
b
b
bb
bb
bb
b
b
b

L=EBFEN—-3>

L = left hand version

b

NN N N N N NN NN NN N NN NN NN

10
15
20
25
10
15
20
25
10
15
20
25
30
35
10
15
20
25
30
35

25
30
35
40
25
30
89
40
25
30
35
40
45
50
25
30
35
40
45
50

0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

HBREr1E

Carbide grades
A 4ER

4 weeks

A EEMR

on stock

D, . HIS

Lo
™
<}

105125
105125
105125
105125
105125
105125
105125
105125
105125
105125
105125
105125
105125
105125
105125
105125
105125
105125
105125
105125

ol o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1l o1l ol oo~ BB~ BBBS~BS BB

13
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Insert

105

@ 6-6,8 mm <jﬁth<>Rm‘lﬂn)

R=EGBFN—-23aVHFR
R =right hand version shown

B

Part number

R105.1033.005.1.6
R105.1033.005.2.6
R105.1033.005.3.6
R105.1033.005.4.6
R105.1033.005.5.6
R105.1033.005.6.6
R105.1033.1.6
R105.1033.2.6
R105.1033.3.6
R105.1033.4.6
R105.1033.5.6
R105.1033.6.6
R105.1040.1.7
R105.1040.2.7
R105.1040.3.7
R105.1040.4.7
R105.1040.5.7
R105.1040.6.7

14

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

L=FEBFEN—-3>

L = left hand version

5.7
5.7
5.7
5.7
5.7
5,7
57
57
5,7
5,7
57
5.7
6.4
6.4
XA
6.4
6.4
6.4

5.4
5.4
5.4
5.4
5.4
5.4
5.4
5.4
5.4
5.4
5.4
5.4
6,1
6,1
6,1
6,1
6,1
6,1

NN NN N NN NN N NN NN NN N3

10
15
20
25
30
35
10
15
20
25
30
35
10
15
20
25
30
35

25
30
35
40
45
50
25
30
35
40
45
50
25
30
35
40
45
50

0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

HBREr1E
Carbide grades

A EER .
on stock A 4EfE

4 weeks

Dmin HIS

Lo
™
<}

105125
105125
105125
105125
105125
105125
105125
105125
105125
105125
105125
105125
105125
105125
105125
105125
105125
105125

o~ O~ O~ O~ O O~
s> KR TR TR R R




1% —F 105  235mm (ol HORN pl)

Insert

%l 3
1
ro
HBEMTE

NN NN Carbide grades
R=BBFN-—Ya> L=EBFN-T3> A GBS A 4380
R = right hand version shown L = left hand version on stock 4 weeks
Bz r f a d b L, L, t, D,. HIS
Part number
R105.2113.1.3 0,1 1,3 2,6 2,3 59 10 25 0,15 3 105123
R105.2113.2.3 0,1 1,3 2,6 2,3 5X0) (1[5 30 0,15 3 105123
R105.2113.3.3 0,1 1,3 2,6 2,3 59 20 35 0,15 3 105123
R105.2119.1.4 0,15 1,9 3,7 3 6,4 10 25 0,3 4 105124
R105.2119.2.4 0,15 1,9 3,7 3 6,4 15 30 0,3 4 105124
R105.2119.3.4 0,15 1,9 3,7 3 6,4 20 35 0,3 4 105124
R105.2119.4.4 0,15 1,9 3,7 3 6,4 25 40 0,3 4 105124
R105.2123.1.5 0,2 2,3 4,7 4 7 10 25 0,5 5 105125
R105.2123.2.5 0,2 2,3 4,7 4 7 (S 30 0,5 5 105125
R105.2123.3.5 0,2 2,3 4,7 4 7 20 35 0,5 5 105125
R105.2123.4.5 0,2 2,3 4,7 4 7 25 40 0,5 5 105125
R105.2123.5.5 0,2 2,3 4,7 4 7 30 45 0,5 5 105125
R105.2123.6.5 0,2 2,3 4,7 4 7 35 50 0,5 5 105125

15



1% —F 105  2¢7mm (ol HORN pl)

Insert

%l 3
1
ro
HBEMTE

NN NN Carbide grades
R=BBFN-—Ya> L=AEBFN—-Y3> A GBS A 48RS
R = right hand version shown L = left hand version on stock 4 weeks
Bz r f a d b L, L t D,.. HIS
Part number
R105.2133.1.6 0,2 B3 57 4,7 7 10 25 0,5 6 105125
R105.2133.2.6 0,2 3,3 5%/, 4,7 7 18 30 0,5 6 105125
R105.2133.3.6 0,2 33 57 4,7 7 20 35 0,5 6 105125
R105.2133.4.6 0,2 33 57 4,7 7 25 40 0,5 [ 105125
R105.2133.5.6 0,2 33 57 4,7 7 30 45 0,5 [} 105125
R105.2133.6.6 0,2 3,3 57 4,7 7 35 50 0,5 [ 105125
R105.2140.1.7 0,2 4 6,4 52 7 10 25 0,5 7 105125
R105.2140.2.7 0,2 4 6,4 52 7 15 30 0,5 7 105125
R105.2140.3.7 0,2 4 6,4 5,2 7 20 85 0,3 7 105125
R105.2140.4.7 0,2 4 6,4 5.2 7 25 40 0,5 7 105125
R105.2140.5.7 0,2 4 6,4 5,2 7 30 45 0,5 7 105125
R105.2140.6.7 0,2 4 6,4 B2 7 35 50 0,5 7 105125

16



Mol lfor machining 1 (ﬁh ololl I]h)

Examples

WHIH:

Material

IR :
Cutting speed

EDE:
feed rate

thA

Infeed

Al 2 oF

Coolant:

AT H:

Machine

EULTEZE

Part:

MIARS:

Process:

SCM440

140 m/min

0,04 mm/rev
mm/rev

0,175 mm

W —)LRJLA—R105.1823.3.
Toolholder

< >t —K~B105.0016.S.05
insert

M
oil

Star SR20

=7

Sleeve

REEL LTI

Finishing bore diameter

3.000
2.500

2.000

1.500

1.000

500

TF45 IG35

#4728 (1G35) DAL EUE2,6001E NN L= ZE Rk L BEFA47&(TH35) T?D1,4001&ICLE
L T85%DEFmMILERZR L LT

With the new H

igh Performance grade, the tool life has been increased from 1,400 units (TF45) to

2,600 units (IG35). This corresponds to an increase of 85%.

17



I 2

Examples for machining 2

(ph HORN pl»)

WHI:

Material

YIHERFE:
Cutting speed

EDE:
feed rate

thA

Infeed

T—=22hk

Coolant:

AT H:

Machine

EULTEZE

Part:

MIARA:

Process:

SUS316

100 m/min

0,025 mm/rev

mm/rev
0,Tmm
SR W —JL7kJL4 —B105.0016.5.05
0il Toolholder

4 >4 — FR105.1823.1.5

Star SR20 Insert
vk
Nut
AELLEIFNT
?® 10,2 mm

Finishing bore @ 10,2 mm

40.000
35.000

30.000

25.000

20.000

15.000

10.000

5.000

0

TN35

G35

HMTE(1G35) DI T #1%35,6001@H0 % ZE AL L BE77447#E(TN35) T 1D 20,0001 |
HLT5%0EMRIEEXR-LE L.

With the new High Performance grade, the tool life has been increased from 20,000 units (TN35)
to 35,600 units (IG35). This corresponds to an increase of 75%.

18



(ph HORN ph)
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BANMIOANR Y Ya—3>%
CREVWLLET,

FIND YOUR RIGHT
TOOLING SOLUTION NOW.

horn-group.com

B AKSAERIS
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