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SOLID CARBIDE DRILLING'TOOLS D1122
HIGH PERFORMANCE AND RELIABILITY
IN STEEL MACHINING
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Carbide grades
A TEEmR A 4:8fE
on stock 4 weeks
Bz d, , d,, L, L L 2N P
Part number A
L
D1122.03.A0300C 8 6 62 20 14 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0310C 3,1 6 62 20 14 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0320C 3,2 6 62 20 14 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0330C &3 6 62 20 14 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0340C 3.4 6 62 20 14 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0350C 3,5 6 62 20 14 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0360C 3,6 6 62 20 14 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0370C 3,7 6 62 20 14 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0380C 3,8 6 66 24 17 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0390C 3,9 6 66 24 17 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0400C 4 6 66 24 17 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0410C 4,1 6 66 24 17 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0420C 4,2 6 66 24 17 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0430C 4,3 6 66 24 17 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0440C 4,4 6 66 24 17 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0450C 4,5 6 66 24 17 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0460C 4,6 6 66 24 17 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0470C 4,7 6 66 24 17 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0480C 4,8 6 66 28 20 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0490C 4,9 6 66 28 20 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0500C 5 6 66 28 20 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0510C 5,1 6 66 28 20 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0520C 5,2 6 66 28 20 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0530C 583 6 66 28 20 DIN 6335 HA A
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Carbide grades
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on stock 4 weeks
Bz d, , d,, L, L L 2N P
Part number A
L
D1122.03.A0540C 5,4 6 66 28 20 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0550C Hib 6 66 28 20 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0560C 5,6 6 66 28 20 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0570C 5,7 6 66 28 20 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0580C 5,8 6 66 28 20 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0590C 5,9 6 66 28 20 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0600C 6 6 66 28 20 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0610C 6,1 8 79 34 24 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0620C 6,2 8 79 34 24 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0630C 6,3 8 79 34 24 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0640C 6,4 8 79 34 24 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0650C 6,5 8 79 34 24 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0660C 6,6 8 79 34 24 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0670C 6,7 8 79 34 24 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0680C 6,8 8 79 34 24 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0690C 6,9 8 79 34 24 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0700C 7 8 79 34 24 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0710C 7,1 8 79 41 29 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0720C 7,2 8 79 41 29 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0730C 7,3 8 79 41 29 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0740C 7,4 8 79 41 29 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0750C 7,5 8 79 41 29 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0760C 7,6 8 79 41 29 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0770C 7,7 8 79 41 29 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0780C 7,8 8 79 41 29 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0790C 7,9 8 79 41 29 DIN 6335 HA A
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Carbide grades
A TEEmR A 4:8fE
on stock 4 weeks
Bz d, , d,, L L, L 2N P
Part number A
L
D1122.03.A0800C 8 8 79 41 29 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0810C 8,1 10 89 47 89 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0820C 8,2 10 89 47 89 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0830C 8,3 10 89 47 89 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0840C 8,4 10 89 47 85 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0850C 8,5 10 89 47 35 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0860C 8,6 10 89 47 89 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0870C 8,7 10 89 47 85 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0880C 8,8 10 89 47 35 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0890C 8,9 10 89 47 35 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0900C 9 10 89 47 & DIN 6335 HA A
D1122.03.A0910C 9.1 10 89 47 89 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0920C 9,2 10 89 47 89 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0930C 9,3 10 89 47 89 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0940C 9,4 10 89 47 85 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0950C 9,5 10 89 47 35 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0960C 9,6 10 89 47 89 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0970C 9.7 10 89 47 85 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0980C 9.8 10 89 47 35 DIN 6335 HA A
D1122.03.A0990C 9,9 10 89 47 35 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1000C 10 10 89 47 85 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1010C 10,1 12 102 55) 40 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1020C 10,2 12 102 55 40 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1030C 10,3 12 102 55) 40 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1040C 10,4 12 102 50 40 DIN 6335 HA A
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Carbide grades
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on stock 4 weeks
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Part number A
L
D1122.03.A1050C 10,5 12 102 39 40 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1060C 10,6 12 102 55) 40 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1070C 10,7 12 102 55 40 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1080C 10,8 12 102 55) 40 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1090C 10,9 12 102 50 40 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1100C 1M 12 102 55) 40 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1110C 11,1 12 102 55 40 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1120C 11,2 12 102 55) 40 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1130C 1,3 12 102 55 40 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1140C 11,4 12 102 55) 40 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1150C 11,5 12 102 50 40 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1160C 11,6 12 102 55) 40 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1170C 11,7 12 102 55 40 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1180C 11,8 12 102 55) 40 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1190C 11,9 12 102 50 40 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1200C 12 12 102 55) 40 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1210C 12,1 14 107 60 43 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1220C 12,2 14 107 60 43 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1230C 12,3 14 107 60 43 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1240C 12,4 14 107 60 43 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1250C 12,5 14 107 60 43 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1260C 12,6 14 107 60 43 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1270C 12,7 14 107 60 43 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1280C 12,8 14 107 60 43 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1290C 12,9 14 107 60 43 DIN 6335 HA A
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Carbide grades
A TEEmR A 4:8fE
on stock 4 weeks
Bz d, , d,, L L, L 2N P
Part number A
L
D1122.03.A1300C 13 14 107 60 43 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1350C 13,5 14 107 60 43 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1380C 13,8 14 107 60 43 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1400C 14 14 107 60 43 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1450C 14,5 16 115 65 45 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1480C 14,8 16 115 65 45 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1500C 15 16 115 65 45 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1550C 15,5 16 115 65 45 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1580C 15,8 16 115 65 45 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1600C 16 16 115 65 45 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1650C 16,5 18 123 73 51 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1680C 16,8 18 123 73 51 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1700C 17 18 123 73 51 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1750C 17,5 18 123 73 51 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1780C 17,8 18 123 73 51 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1800C 18 18 123 73 51 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1850C 18,5 20 131 79 55) DIN 6335 HA A
D1122.03.A1880C 18,8 20 131 79 55) DIN 6335 HA A
D1122.03.A1900C 19 20 131 79 59 DIN 6335 HA A
D1122.03.A1950C 19,5 20 131 79 55) DIN 6335 HA A
D1122.03.A1980C 19,8 20 131 79 59 DIN 6335 HA A
D1122.03.A2000C 20 20 131 79 55) DIN 6335 HA A
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Carbide grades
A EEmM A 4B
on stock 4 weeks
B d, d, L L, L 2N i
Part number A
it}
D1122.05.A0300C 3 6 66 28 23 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0310C 3,1 6 66 28 23 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0320C 3,2 6 66 28 23 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0330C 383 6 66 28 23 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0340C 3.4 6 66 28 23 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0350C 3,5 6 66 28 23 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0360C 3,6 6 66 28 23 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0370C 3,7 6 66 28 23 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0380C 3,8 6 74 36 29 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0390C 3,9 6 74 36 29 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0400C 4 6 74 36 29 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0410C 4,1 6 74 36 29 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0420C 4,2 6 74 36 29 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0430C 4,3 6 74 36 29 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0440C 4,4 6 74 36 29 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0450C 4,5 6 74 36 29 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0460C 4,6 6 74 36 29 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0470C 4,7 6 74 36 29 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0480C 4,8 6 82 44 85 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0490C 4,9 6 82 4t 35 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0500C 5 6 82 44 35 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0510C 5,4 6 82 44 35 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0520C 52 6 82 44 85 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0530C 583 6 82 44 35 DIN 6335 HA A
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B d, d, L L, L 2N i
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D1122.05.A0540C 5,4 6 82 44 35 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0550C 585 6 82 44 35 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0560C 5,6 6 82 44 85 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0570C 5,7 6 82 44 35 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0580C 58 6 82 44 35 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0590C 5,9 6 82 44 35 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0600C 6 6 82 44 35 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0610C 6,1 8 21 53 43 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0620C 6,2 8 91 519 43 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0630C 6,3 8 91 53 43 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0640C 6,4 8 91 58 43 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0650C 6,5 8 91 53 43 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0660C 6,6 8 21 53 43 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0670C 6,7 8 91 53 43 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0680C 6,8 8 91 53 43 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0690C 6,9 8 91 53 43 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0700C 7 8 91 53 43 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0710C 7,1 8 91 53 43 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0720C 7,2 8 91 53 43 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0730C 7,3 8 91 53 43 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0740C 7,4 8 91 53 43 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0750C 7,5 8 91 53 43 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0760C 7,6 8 1 59 43 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0770C 7,7 8 91 53 43 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0780C 7,8 8 21 58 43 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0790C 7,9 8 21 53 43 DIN 6335 HA A
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D1122.05.A0800C 8 8 21 58 43 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0810C 8,1 10 103 61 49 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0820C 8,2 10 103 61 49 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0830C 8,3 10 103 61 49 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0840C 8,4 10 103 61 49 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0850C 8,5 10 103 61 49 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0860C 8,6 10 103 61 49 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0870C 8,7 10 103 61 49 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0880C 8,8 10 103 61 49 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0890C 8,9 10 103 61 49 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0900C 9 10 103 61 49 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0910C 9.1 10 103 61 49 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0920C 9,2 10 103 61 49 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0930C 9,3 10 103 61 49 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0940C 9.4 10 103 61 49 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0950C 9,5 10 103 61 49 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0960C 9,6 10 103 61 49 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0970C 9,7 10 103 61 49 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0980C 9.8 10 103 61 49 DIN 6335 HA A
D1122.05.A0990C 9,9 10 103 61 49 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1000C 10 10 103 61 49 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1010C 10,1 12 118 71 56 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1020C 10,2 12 118 71 56 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1030C 10,3 12 118 71 56 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1040C 10,4 12 118 71 56 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1050C 10,5 12 118 71 56 DIN 6335 HA A
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D1122.05.A1060C 10,6 12 118 71 56 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1070C 10,7 12 118 71 56 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1080C 10,8 12 118 71 56 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1090C 10,9 12 118 71 56 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1100C 11 12 118 71 56 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1110C 1.1 12 118 71 56 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1120C 11,2 12 118 71 56 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1130C 11,3 12 118 71 56 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1140C 11,4 12 118 71 56 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1150C 11,8 12 118 71 56 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1160C 11,6 12 118 71 56 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1170C 11,7 12 118 71 56 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1180C 11,8 12 118 71 56 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1190C 11,9 12 118 71 56 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1200C 12 12 118 71 56 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1210C 12,1 14 124 77 60 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1220C 12,2 14 124 77 60 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1230C 12,3 14 124 77 60 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1240C 12,4 14 124 77 60 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1250C 12,5 14 124 77 60 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1260C 12,6 14 124 77 60 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1270C 12,7 14 124 77 60 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1280C 12,8 14 124 77 60 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1290C 12,9 14 124 77 60 DIN 6335 HA A
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Part number A
L
D1122.05.A1300C 13 14 124 77 60 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1350C 18,8 14 124 77 60 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1380C 13,8 14 124 77 60 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1400C 14 14 124 77 60 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1450C 14,5 16 133 83 63 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1480C 14,8 16 133 83 63 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1500C 15 16 133 83 63 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1550C {I[585 16 133 83 63 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1580C 15,8 16 133 83 63 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1600C 16 16 133 83 63 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1650C 16,5 18 143 93 71 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1680C 16,8 18 143 93 71 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1700C 17 18 143 93 71 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1750C 17,5 18 143 93 71 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1780C 17,8 18 143 93 71 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1800C 18 18 143 93 71 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1850C 18,5 20 153 101 77 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1880C 18,8 20 153 101 77 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1900C 19 20 153 101 77 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1950C 19,5 20 153 101 77 DIN 6335 HA A
D1122.05.A1980C 19,8 20 153 101 77 DIN 6335 HA A
D1122.05.A2000C 20 20 153 101 77 DIN 6335 HA A
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D1122.08.A0300C
D1122.08.A0310C
D1122.08.A0320C
D1122.08.A0330C
D1122.08.A0340C
D1122.08.A0350C
D1122.08.A0360C
D1122.08.A0370C
D1122.08.A0380C
D1122.08.A0390C
D1122.08.A0400C
D1122.08.A0410C
D1122.08.A0420C
D1122.08.A0430C
D1122.08.A0440C
D1122.08.A0450C
D1122.08.A0460C
D1122.08.A0470C
D1122.08.A0480C
D1122.08.A0490C
D1122.08.A0500C
D1122.08.A0510C
D1122.08.A0520C
D1122.08.A0530C

3.1
3,2
33
3.4
35
36
37
3.8
3.9

4,1
4,2
43
bk
45
46
47
48
49

&
5,2
9,3
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72
72
72
72
72
72
72
72
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
95
95
95
99
95
95

1m7

34
34
34
34
34
34
34
34
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
57
57
3/
97
57
57

29
29
29
29
29
29
29
29
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
48
48
48
48
48
48

A TEEMR

on stock

FIZ2IN

DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA

HBREr1E

Carbide grades
A 4B

4 weeks

S>> PEC>P>P>PD>>P>PD> > P> ES3S
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HErEMTE
Carbide grades
A TTER A 4B
on stock 4 weeks
B d, d, L, L, L AR i
Part number A
it}
D1122.08.A0540C 5,4 6 95 57 48 DIN 6335 HA A
D1122.08.A0550C 515 6 95 57 48 DIN 6335 HA A
D1122.08.A0560C 5,6 6 95 57 48 DIN 6335 HA A
D1122.08.A0570C 5,7 6 95 57 48 DIN 6335 HA A
D1122.08.A0580C 5,8 6 95 57 48 DIN 6335 HA A
D1122.08.A0590C 5,9 6 95 57 48 DIN 6335 HA A
D1122.08.A0600C 6 6 95 57 48 DIN 6335 HA A
D1122.08.A0610C 6,1 8 114 76 b4 DIN 6335 HA A
D1122.08.A0620C 6,2 8 114 76 b4 DIN 6335 HA A
D1122.08.A0630C 6,3 8 114 76 64 DIN 6335 HA A
D1122.08.A0640C 6,4 8 114 76 64 DIN 6335 HA A
D1122.08.A0650C 6,5 8 114 76 64 DIN 6335 HA A
D1122.08.A0660C 6,6 8 114 76 64 DIN 6335 HA A
D1122.08.A0670C 6,7 8 114 76 b4 DIN 6335 HA A
D1122.08.A0680C 6,8 8 114 76 b4 DIN 6335 HA A
D1122.08.A0690C 6,9 8 114 76 b4 DIN 6335 HA A
D1122.08.A0700C 7 8 114 76 b4 DIN 6335 HA A
D1122.08.A0710C 7.1 8 114 76 b4 DIN 6335 HA A
D1122.08.A0720C 7,2 8 114 76 b4 DIN 6335 HA A
D1122.08.A0730C 7,3 8 114 76 64 DIN 6335 HA A
D1122.08.A0740C 7,4 8 114 76 64 DIN 6335 HA A
D1122.08.A0750C 7,5 8 114 76 b4 DIN 6335 HA A
D1122.08.A0760C 7,6 8 114 76 b4 DIN 6335 HA A
D1122.08.A0770C 7,7 8 114 76 b4 DIN 6335 HA A
D1122.08.A0780C 7,8 8 114 76 b4 DIN 6335 HA A
D1122.08.A0790C 7,9 8 114 76 b4 DIN 6335 HA A

16



BEYVUyRFRFUIL
Solid carbide drilling tools

(ph HORN pl»)

8xd @

135°

140°

EiSka

Part number

D1122.08.A0800C
D1122.08.A0810C
D1122.08.A0820C
D1122.08.A0830C
D1122.08.A0840C
D1122.08.A0850C
D1122.08.A0860C
D1122.08.A0870C
D1122.08.A0880C
D1122.08.A0890C
D1122.08.A0900C
D1122.08.A0910C
D1122.08.A0920C
D1122.08.A0930C
D1122.08.A0940C
D1122.08.A0950C
D1122.08.A0960C
D1122.08.A0970C
D1122.08.A0980C
D1122.08.A0990C
D1122.08.A1000C
D1122.08.A1010C
D1122.08.A1020C
D1122.08.A1030C
D1122.08.A1040C

8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9

9,1
9,2
9,3
9.4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10
10,1
10,2
10,3
10,4

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12

ngI m7
4 L
114 76
142 95
142 95
142 95
142 95
142 95
142 95
142 95
142 99
142 95
142 95
142 95
142 95
142 95
142 95
142 95
142 95
142 95
142 %0
142 95
142 95
162 114
162 114
162 114
162 114

64
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
96
96
96
96

A TEEMR

on stock

FIZIN

DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA

HBREr1E

Carbide grades
A 4B

4 weeks

ES35

S>rP>P>DPD>P>DE>C>DD>DPEP>PD>DDEPD>D>D>D> D
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Carbide grades
A TEEmR A 48
on stock 4 weeks
B d, d, L L L AR i
Part number A
|
D1122.08.A1050C 10,5 12 162 114 96 DIN 6335 HA A
D1122.08.A1060C 10,6 12 162 114 96 DIN 6335 HA A
D1122.08.A1070C 10,7 12 162 114 96 DIN 6335 HA A
D1122.08.A1080C 10,8 12 162 114 96 DIN 6335 HA A
D1122.08.A1090C 10,9 12 162 114 96 DIN 6335 HA A
D1122.08.A1100C 11 12 162 114 96 DIN 6335 HA A
D1122.08.A1110C 11,1 12 162 114 96 DIN 6335 HA A
D1122.08.A1120C 11,2 12 162 114 96 DIN 6335 HA A
D1122.08.A1130C 11,3 12 162 114 96 DIN 6335 HA A
D1122.08.A1140C 11,4 12 162 114 96 DIN 6335 HA A
D1122.08.A1150C 11,5 12 162 114 96 DIN 6335 HA A
D1122.08.A1160C 11,6 12 162 114 96 DIN 6335 HA A
D1122.08.A1170C 11,7 12 162 114 96 DIN 6335 HA A
D1122.08.A1180C 11,8 12 162 114 96 DIN 6335 HA A
D1122.08.A1190C 11,9 12 162 114 96 DIN 6335 HA A
D1122.08.A1200C 12 12 162 114 96 DIN 6335 HA A
D1122.08.A1210C 12,1 14 178 133 112 DIN 6335 HA A
D1122.08.A1220C 12,2 14 178 133 112 DIN 6335 HA A
D1122.08.A1230C 12,3 14 178 (€8 112 DIN 6335 HA A
D1122.08.A1240C 12,4 14 178 133 112 DIN 6335 HA A
D1122.08.A1250C 12,5 14 178 133 112 DIN 6335 HA A
D1122.08.A1260C 12,6 14 178 133 112 DIN 6335 HA A
D1122.08.A1270C 12,7 14 178 133 112 DIN 6335 HA A
D1122.08.A1280C 12,8 14 178 133 112 DIN 6335 HA A
D1122.08.A1290C 12,9 14 178 133 112 DIN 6335 HA A
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BEYVUyRFRFUIL
Solid carbide drilling tools

(ph HORN pl»)

8xd @

135°

140°

EiSka

Part number

D1122.08.A1300C
D1122.08.A1350C
D1122.08.A1380C
D1122.08.A1400C
D1122.08.A1450C
D1122.08.A1480C
D1122.08.A1500C
D1122.08.A1550C
D1122.08.A1580C
D1122.08.A1600C
D1122.08.A1650C
D1122.08.A1680C
D1122.08.A1700C
D1122.08.A1750C
D1122.08.A1780C
D1122.08.A1800C
D1122.08.A1850C
D1122.08.A1880C
D1122.08.A1900C
D1122.08.A1950C
D1122.08.A1980C
D1122.08.A2000C

13
13,5
13,8

14
14,5
14,8

15
18,8
15,8

16
16,5
16,8

17
17,5
17,8

18
18,5
18,8

19
19,5
19,8

20

14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20

178
178
178
178
203
203
203
203
203
203
222
222
222
222
222
222
243
243
243
243
243
243

1m7

133
133
133
133
152
152
152
152
152
152
17
17
171
171
171
171
190
190
190
190
190
190

112
112
112
112
128
128
128
128
128
128
144
144
144
144
144
144
160
160
160
160
160
160

A TEEMR

on stock

JIZ20N

DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA
DIN 6335 HA

HBREr1E

Carbide grades
A 4B

4 weeks

> > > > > > > > > (S35
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|dentification Key
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10

11

12

13

14 | 15 | 16 | 17 | 18 | 19 | 20 | 21

D11 22 .05

A 0O 85 0CN E S 35

1 TE®BRID=R I

2 TEYU—IN=Y3>

R JLRERI

1=V Z kR JL FinAa<180° 12D T
2=V R kR )L EigA=180°
3=BRfFERUIL

4=fBNR UL

3 =ZENARYIL 12D E

6=1)—<

T=RUILU—-<

8

9
0

KU LRI 2

1=AE>v> T 2B ESE
2=[f> v 2BRNE
=AY v 3B ENE
4=MEY v > U 4B RENE

O 0 00 3o U

HESZ A

1=RA

2=1%H#1 $H(1SO PA&E) & $54(1S0O K7&)
3=1HEIR X T > L X(1SO MAE) & B4BII#4(1SO SH&)
A=1HI+F FEEX(1SO NE)

5 5=t%HI# X7 > L X(1SO ST&)
6=RHIM FR =T L

T=1HI #9150 KiZ)

8=1{HI+1 SFEEM (ISO HEE)

9

0

6 XEIh 35S

20

7-8

MITURE

03=3D(DIN6537% 3 — ~5348)
05=5D(DIN65370 > &/ 4348)
08=8D

12=12D

10 EES

DIN 6535%E#lLl> v > U X5
A=REY v > 7
E=01 v I/ yFEYA OV Y

1-14

R 1) JLZEmmx0.01
RETITARED D

HNEE
C=lNE
CRTR L=ANEL

BRERRXRTR(A 7> aY)

A

dA—TF« > &EBEHEM




a4l FA & — (ﬁh HORN I]h)

|dentification Key

D11 22 .05 . A0850CN E S 35

1 D = Drilling tool
Drilling depth
03 =3 xDC (DIN 6537 short)

2 Generation 7.8 05=5xDC (DIN 6537 long)
08=8xDC
) 12=12xDC
Version 1

1 = Twist drill point angle < 180°, up to 12xD
2 = Twist drill point angle = 180°

3 = Step drill
4 = Micro drill 9 Seperator
3 5 = Deep hole drill (> 12xD)
6 = Reamer
7 = Drill reamer
8 Shank form DIN 6535
9 10 | A= Cylindrical shank
0 E = Whistle Notch shank
Version 2

1 = Cylindrical, z=2, straight chip space

2 = Cylindrical, z=2, spiralised chip space
3 = Cylindrical, z=3, spiralised chip space 1-14
4 = Cylindrical, z=4, spiralised chip space

Cutting diameter [mm] x 0,01
Thread size for core drill with chamfer

Internal cooling
15 C=WithIC
Without = no IC

O 0 00 3o U

Field of application
1 =Universal

2 = Specialist ISO P & K 16 | Indicator for regrinding (optional)
3 =Specialist ISOM & S
4 = Specialist ISO N

5 5= Specialist ISO S 17 Blank
6 = Specialist Titanium
7 = Specialist ISO K )
8 = Specialist IS0 H 18-21 | Carbide grade
9
0

6 Generation

21



EIESES

Cutting Data

(ph HORN pl»)

WHAA

Material

P

Carbon steel

B (<5%)
Alloyed steel

= a2 (>5%)
high alloyed steel

Cast steel

G

Sintered steel

129 Ak

Grey cast iron

AU 21 ) EFK

graphite
cast iron

EIfi2 62578
Malleable cast
iron

F—=RT2N—=/

ADI

Ausferritic
spheroidal
cast iron / ADI

22

~02%C

~0,4% C Beflitt

annealed

~0,4%C BEAM

quenched

~0,6% C gl

annealed

~0,6%C BEAM
quenched

TRESH

Free cutting steel

Bt

annealed

BEAN

quenched

BEAM
quenched
BEAKS
quenched
e L)
annealed
BEAR
hardened
FE®

unalloyed

a%
alloyed

V7 k

soft

(:%9)

low tensile strength
[SE- Y2

high tensile strength
771 MR

ferritic
N=Z4 +F
perlitic
7751 MR

ferritic

N—Z1 %

perlitic

BEAR
quenched
BEAM
quenched

BEAM

quenched

MEIIL—T

Material group

P1.1

P1.2

P1.3

P1.4

P12

P1.6

P2.1

P2.2

P2.3

P2.4

P31

P52

P41

P4.2

P, 1l

K1.1

K1.2

K2.1

K2.1

K3.1

K3.2

Ké.1

K&.2

K4.3

7 R ILEEE (HB)

Hardness Brinell

125

190

210

190

300

220

180

280

350

430

200

350

180

220

220

180

250

160

260

200

260

260

350

450

R [IN/mm?]
Tensile Strength

430

610

640

610

1000

750

590

960

1250

1450

680

1200

590

750

570

250

350

400

700

400

700

800

1050

1400



EIESES

Cutting Data

(ph HORN pl»)

YIEERE ve (m/min) / BITA1E

Cutting speed vc (m/min) / Start values

100 - 120
90-110
70 -90
80 - 100
60 - 80
90 - 110
80 - 100
65 -85
40 - 60
40 - 60
70 - 100
70 - 100
40 - 60
90-110
80 - 100
90-120
80 - 100
90-120
70 - 90
80 - 100
60 - 80
60 - 80
50 - 60

20-30

u7A

0,1

0,1

0,09

0,1

0,1

0,09

0,08

0,08

0,1

0,08

0,1

0,08

0,1

0,09

0,09

0,16

0,15

0,15

0,14

0,16

0,14

0,14

0,08

0,08

0,22

0,2

0,2

ZEDEf (mm/U)

?8

0,2

0,2

0,18

0,2

0,2

0,18

0,16

0,16

0,2

0,16

0,2

0,16

0,2

0,18

0,18

0,28

0,25

0,25

0,22

0,28

0,22

0,22

0,16

Feed rate (mm/rev)
@10 012
0,25 0,3
0,25 0,3
0,22 0,26
0,25 0,3
0,25 0,3
0,22 0,26
0,2 0,24
0,2 0,24
0,25 0,3
0,2 0,24
0,25 0,3
0,2 0,24
0,25 0,3
0,22 0,26
0,22 0,26
0,34 0,38
0,3 0,35
0,3 0,35
0,25 0,3
0,34 0,38
0,25 0,3
0,25 0,3
0,2 0,24
0,2 0,24

0,16

?16

0,36

0,36

0,3

0,36

0,36

0,3

0,28

0,28

0,36

0,28

0,36

0,28

0,36

0,3

0,3

0,44

0,4

0,4

0,35

0,44

0,35

0,35

0,28

0,28

720

0,4

0,4

0,35

0,4

0,4

0,35

0,3

0,3

0,4

0,3

0,4

0,3

0,4

0,35

0,35

0,5

0,45

0,45

0,4

0,5

0,4

0,4

0,3

0,3

23
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FIND YOUR RIGHT
TOOLING SOLUTION NOW.

horn-group.com

B AKSAERS

HXE11ZUSHI
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Tel 0566-62-8075
Fax 0566-62-8084

horn@ztec-izushi.co.jp
www.phhorn.jp

(phHORN i)

DEUTSCHLAND, STAMMSITZ
GERMANY, HEADQUARTERS
Hartmetall-Werkzeugfabrik
Paul Horn GmbH
Horn-Strafle 1

72072 Tubingen

Tel +49 7071/ 7004-0
Fax +49 7071/ 72893

info@de.horn-group.com
horn-group.com
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