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高送り正面フライス加工

型式 620.HV08.04 AS45

仕様 刃先径φ21.7 mm

S45C
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正面フライス加工

型式 620.PL53.64 AS45

仕様 刃先径φ21.7 mm

S45C
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仕上げエンドミル加工

型式 DSM.8.160.30 TS3K

仕様 刃先径φ16 mm 刃先 48mm

S45C
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プランジ・ヘリカル・溝加工

型式 325.0350.52 AS45

仕様 刃先径φ24.8 mm

S45C
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ねじ切り用逃がし溝加工

型式 611.1725.61 EG55

仕様 刃先径φ17.7 mm

S45C
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油溝加工

型式 311.0015.30 AS45

仕様 刃先径φ17.7 mm

S45C
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ねじ切り加工

型式 611.0720.01 AS45

仕様 刃先径φ17.7 mm ピッチ 1.0

S45C
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2mm 幅 溝入れ加工

型式 313.0200.00 AS45

仕様 刃先径φ21.7 mm w=2.0 mm

S45C
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エンドミル加工（ Tスロット用）

型式 DSHPC.4.120.030.21 ES3P

仕様 刃先径φ12 mm

S45C
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Tスロット溝加工

型式 313.1219.1.00 RC45

仕様 刃先径φ20 mm

S45C
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Tスロット溝加工

型式 313.1219.1.00 RC45

仕様 刃先径φ20 mm

S45C
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Tスロット溝加工

型式 313.1219.1.00 RC45

仕様 刃先径φ20 mm

S45C
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1mm 幅 溝入れ加工

型式 939.0100.4.00 RC25

仕様 刃先径φ40 mm

S45C
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0.4mm 幅 溝入れ加工

型式 939.0040.4.00 RC25

仕様 刃先径φ40 mm

S45C
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45 °溝加工

型式 613.0045.25 AS45

仕様 刃先径φ21.7 mm

S45C
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45 °溝加工

型式 328.4545.35.00 TA45

仕様 刃先径φ27.7 mm

S45C
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R3.0 溝加工

型式 613.R300.00 AS45

仕様 刃先径φ21.7 mm

S45C
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正面フライス・バリ取り加工

型式 620.PL53.64 AS45

仕様 刃先径φ21.7 mm

S45C
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正面フライス・バリ取り加工

型式 620.PL53.64 AS45

仕様 刃先径φ21.7 mm

S45C
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45 °面取り加工

型式 311.4545.20 TN35

仕様 刃先径φ15 mm

S45C
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壁面仕上げエンドミル加工

型式 DSM.8.160.30 TS3K

仕様 刃先径φ16 mm

S45C
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